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Der Begriff Technologie (griechisch technologia) beschreibt im klassischen Sinne die Herstellungs- 
bzw. Verarbeitungslehre. Im deutschen Sprachraum wurde durch Johann Beckmann im Jahre 1777 in 
seiner Schrift „Gedanken zur Begründung einer Technologie als Wissenschaft“ der Grundstein für eine 
moderne Wissenschaftsdisziplin gelegt. Im heutigen Sprachgebrauch hat sich der Begriff Technologie, 
auch im Sinne des englischen Begriffes technology, inhaltlich wesentlich erweitert. Das Bedeutungs-
spektrum technology reicht von der Technik, der Anlage, dem Werkzeug, dem Computerprogramm bis 
hin zu Systemen und Verfahren einer oder mehrerer Fachdisziplinen, so auch zutreffend für die Optik-
technologie.
Ein faszinierender Aspekt der Optiktechnologie sind die Anforderungen und Genauigkeiten, die man 
im Bearbeitungsprozess erreichen muss bzw. kann. Bereits in der Vergangenheit konnten Römer und 
Wikinger Glasoberflächen mit Rauheiten kleiner als ein Mikrometer polieren, was vergleichsweise für 
kein anderes Handwerksverfahren möglich war. Im heutigen Herstellungsprozess lassen sich optische 
Materialien mithilfe hochspezialisierter Verfahren noch um Größenordnungen genauer fertigen. Dies 
setzt jedoch die Beherrschung eines sehr komplex gewordenen Entwicklungs- und Herstellungsprozes-
ses und das Zusammenwirken verschiedener Fachdisziplinen voraus.
Vielfältige interessante Entwicklungen im letzten Jahrhundert haben die Optiktechnologie zu einer 
Querschnittstechnologie werden lassen, die heute sehr komplex wirkend mit einer Vielzahl von Fach-
disziplinen, insbesondere der Elektronik, der Informationstechnik und der Messtechnik, verbunden 
ist. Die Optiktechnologie wird auch als eine sogenannte Schlüsseltechnologie für das 21. Jahrhun-
dert angesehen, ihr wird ein enormes Wachstumspotenzial prognostiziert. Insbesondere am Standort 
Deutschland existiert eine ausgezeichnete wissenschaftliche Landschaft, deren Ideen und Leistungen 
in den kommenden Jahren in neue Produkte und Industrielösungen umgesetzt werden müssen. Dazu 
bedarf es gut ausgebildeter Fachkräfte, die diese Herausforderung annehmen und umsetzen können.
Das vorliegende Lehrbuch richtet sich insbesondere an Studierende der Ingenieurwissenschaften, aber 
auch an Diplomingenieure, Wirtschaftsingenieure und Physiker, die einen Einblick in die moderne 
Optiktechnologie erfahren möchten. Es werden neben den Grundlagen ausführlich wichtige Verfahren 
zur Herstellung von optischen Bauteilen und Systemen behandelt, Anwendungen exemplarisch vorge-
stellt und praktische Hinweise gegeben, die auf langjährigen eigenen Berufserfahrungen und dem 
recherchierten Wissen von vielen Fachexperten basieren. Die Technik lebt von den Ideen und der 
Vorstellungskraft, von Methoden und Verfahren. Aus diesem Grund wurden ausgewählte Bearbei-
tungsprozesse in bewegten Bildern als Begleitmaterial online zur Verfügung gestellt.
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VI    Vorwort

Vorwort zur dritten Auflage
Die optischen Technologien und deren Fertigungsmethoden haben sich in den letzten zehn Jahren 
rasant weiterentwickelt und zählen zu einer wichtigen Querschnittsdisziplin, die in nahezu allen 
industriellen und privaten Bereichen zum Einsatz kommt. Diese dynamische Entwicklung wurde ins-
besondere durch die EUV-Lithografie, das Bestreben hin zu komplexeren optischen Bauelementen und 
Systemen sowie den Anwendungen der Informations- und Kommunikationstechnik geprägt. Moderne 
Fertigungsprozesse zeichnen sich zunehmend durch die Bearbeitung von kleineren Losgrößen sowie 
gestiegenen Anforderungen an die Bauteilform (Asphären und Freiformen) sowie -qualität aus. Gleich-
zeitig werden Prozessabläufe stärker digitalisiert, sensorisch überwacht und automatisiert. Auf diese 
geänderten Anforderungen wird in der dritten Auflage direkt Bezug genommen.
Günter Gräfe (gestorben im Jahr 2018) konnte leider nicht mehr an der 3. Auflage mitarbeiten. Wir 
werden Günter Gräfe stets als einen hochgeschätzten Fachkollegen, großen Ratgeber, Weggefährten 
und Freund in Erinnerung behalten. Er hat als Haupttechnologe der Firma Carl Zeiss am Standort Jena 
viele Jahrzehnte die Optikfertigung geprägt und mitgestaltet. Seine Optikkompetenz und sein sehr 
großes Fachwissen konnte Günter Gräfe stets in der Praxis wirkungsvoll einsetzen. Dies führte zu 
vielen Technologieentwicklungen und Erfindungen sowie effizienten Fertigungsmethoden für an -
spruchs volle optische Bauelemente.
Mit der dritten Auflage werden auch verstärkt die digitalen Möglichkeiten der Wissensvermittlung 
genutzt. Die durch den Verlag zur Verfügung gestellte Online-Plattform plus.hanser-fachbuch.de bietet 
die Möglichkeit zusätzliche Inhalte digital abrufen zu können. So werden Videos und die Lösungen zu 
den Übungsaufgaben digital zur Verfügung stehen. Zusätzlich ist geplant, dieses digitale Medium 
aktiv zu nutzen, um sehr schnell aktuelle Informationen, ergänzende Lehrinhalte, Fachartikel, zusätz-
liche Übungen oder auch kleinere Softwareprogramme und Videosequenzen zur Verfügung zu stellen.
Ein großes Dankeschön gilt allen Unterstützern der dritten Auflage der „Optiktechnologie“. Zahlreiche 
Firmen und Institutionen sowie Kolleginnen und Kollegen der Arbeitsgruppe „Bliedtner“ an der EAH 
Jena haben zum Gelingen des Buches beigetragen. Stellvertretend für alle Unterstützer sei an dieser 
Stelle ganz herzlich Herrn Sebastian Henkel, Herrn Samson Frank, Herrn Tobias Pelgen, Herrn Dr. Dirk 
Dobermann und Herrn Dr. Oliver Fähnle gedankt. 
Ein ganz großer Dank gelten Frau Manuela Lohse von der Firma ml-Verlagswesen und Frau Dr. Andrea 
Barz von der Ernst-Abbe-Hochschule Jena für die Korrekturarbeiten und wertvollen Hinweise.
Die erfolgreiche Umsetzung eines Buchprojektes hängt im entscheidenden Maße von einer konstruk-
tiven Zusammenarbeit mit dem Verlag ab. Ein besonderer Dank gebührt wiederum den Mitarbeiter-
innen des Carl Hanser Verlages, insbesondere der Lektorin Frau Natalia Silakova-Herzberg für die sehr 
konstruktive und engagierte Zusammenarbeit.
Jena, im November 2021
Jens Bliedtner
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Bereits um 3000 v. Christi begann in Ägypten und in Mesopotamien die Kunst des Glasschmelzens, 
was entsprechende Funde beweisen. Vorwiegend kleinere Glasstücke und Perlen minderer Qualität 
dienten der Herstellung von Schmuckgegenständen. Interessant für diese Entwicklung war das 
Geheimnis der Ägypter, den wichtigen Rohstoff Soda zu gewinnen, das sie über 3000 Jahre bewahren 
konnten. Sie gewannen das Soda aus der Asche bestimmter Pflanzen. Um 1500 v. Christi entstand mit 
der Anwendung der Sandform- und -kerntechnik die Herstellung von Glasstücken, insbesondere auch 
von Glashohlkörpern. 
Um 500 v. Christi wurde die Glasmacherpfeife, sehr wahrscheinlich in Phönizien, erfunden. Dies war 
eine sehr bedeutsame Erfindung für die Glasherstellung überhaupt. Mit ihr konnten dünnwandige 
Gläser hergestellt werden und sie stellte in der weiteren Entwicklung eine wesentliche Grundlage für 
die Fertigung von Glaserzeugnissen in einem breiteren Umfang dar. Über Nordägypten kam die Kunst 
des Glashandwerks nach Venedig und Mitteleuropa. Bekannt aus dieser Zeitepoche ist auch, dass die 
Römer farblose Fensterscheiben bereits 795 n. Christi und wenig später auch farbiges Fensterglas 
erzeugen konnten /Rast2006/.
Die bewusste Nutzung des Werkstoffes Glas für optische Anwendungen erfolgte erst wesentlich später. 
Welche Funde für diese Entwicklung den Ausschlag gaben, bleibt umstritten. So konnten beispiels-
weise die Wikinger erstaunlich perfekte Linsen aus Bergkristall schleifen, die sie zum Ausbrennen von 
Wunden und zum Entfachen von Feuer verwendeten. Wenig später wurden zum Schleifen und Polieren 
der Linsen erste Schleifbänke, die mit dem Fuß angetrieben werden konnten, verwendet. Unumstritten 
ist jedoch, dass die Erfindung von Brillen einen wichtigen Schritt für die Entwicklung aller nachfolgen-
den optischen Instrumente, wie Fernrohre und Mikroskope, darstellt.
Die Brille entwickelte sich im 13. Jahrhundert aus dem Lesestein und dem Einglas /Beez1998/. Unter 
Lesesteinen versteht man halbkugelige plankonvexe Linsen, meist her gestellt aus Beryll, Quarz oder 
Bergkristall, die mit der planen Seite auf das Schriftstück aufgesetzt werden (siehe Bild 1.1). Im Laufe 
der Zeit wurden die Lesegläser flacher und zur bequemeren Handhabung fasste man das Glas. Es ent-
stand das sogenannte Einglas. Mit der Verbindung zweier Eingläser durch einen Niet wurde die erste 
Nietbrille entwickelt, die vermutlich ihren Ursprung in Venedig um 1285 hatte.
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Bild 1.1  
Nachbildung eines Lesesteines /Humb2006/

Im 18. Jahrhundert wurde erstmals aus Steinsalz Soda hergestellt. Das so entstandene Soda-Glas 
konnte jetzt für allgemeine Gebrauchsgegenstände verwendet werden, was die Möglichkeiten der Glas-
herstellung deutlich erweiterte.
Wesentliche Meilensteine der Entwicklung optischer Geräte waren die Erfindung des Mikroskops und 
des Fernrohres (siehe Bild 1.2). Durch die Kombination von Linsen erreichte man eine Steigerung der 
normalen Sehfähigkeit. Auch der Zeitpunkt dieser Erfindungen ist nicht genau nachweisbar. Vermut-
lich hatten um 1590 Niederländer ein einfaches Mikroskop aus zwei zusammengesetzten Linsen 
gebaut. Den Durchbruch bei der Verwendung des nachfolgenden zusammengesetzten Mikroskops 
erreichte man jedoch erst mit der Achromatisierung der Mikroskopobjektive im Jahre 1830. Bis zum 
Beginn des 19. Jahrhunderts wurden diese optischen Bauelemente meist labormäßig von Physikern, 
Astronomen oder Biologen gefertigt. Die verwendete Fertigungsmethode bestand im „Pröbeln“ und 
Probieren bei der entsprechenden Auswahl und dem Zusammensetzen der Mikroskopobjektive. 

Bild 1.2  
Beispiele aus dem Beginn des Baus optischer Ins-
trumente: links) Mikroskop mit kippbarer Säule, 
1705, rechts) Auszugsfernrohre aus dem 18. und 
19. Jahrhundert /Beez1998/

Nahezu parallel zu den Mikroskopen verlief die Entwicklung der Fernrohre, die aufgrund der Anwen-
dung in der Seefahrt und Astronomie sehr schnell ihre Verbreitung fanden. Die ersten Linsenfern-
rohre, sogenannte holländische oder galileische Fernrohre, stammen aus dem 17. und 18. Jahrhun-
dert und bestehen aus einer Sammellinse als Objektiv und  einer Zerstreuungslinse als Okular 
/Beez1998/.
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Im anschließenden 19. Jahrhundert wurde das Linsenfernrohr entscheidend durch Joseph von Fraun-
hofer geprägt bzw. weiterentwickelt. Gleichzeitig leitete er eine neue Epoche der Glasherstellung und 
-bearbeitung ein. Wesentliche Verdienste erlangte er durch die wissenschaftliche Berechnung der 
 Gläser und seine Bemühungen den Herstellungsprozess von  optischem Glas entscheidend zu verbes-
sern. Die Entwicklung von Messverfahren zur Prüfung der Oberflächenqualitäten (Probeglas) oder die 
Bestimmung der Dispersion in Gläsern dokumentieren u. a. die wissenschaftlichen Arbeiten des Phy-
sikers. Es gelang ihm insbesondere, auch die Glasqualität hinsichtlich Schlieren und Blasen zu verbes-
sern und durch  gezielte Veränderungen des Rohstoffgemenges neue Glassorten zu erschmelzen. Dar-
über  hinaus entwickelte Fraunhofer Maschinen zur Bearbeitung von Rohgläsern mit größerem 
Durchmesser und gab somit Impulse für die industrielle Fertigung von Gläsern, die bis zu dieser Zeit 
eher ein handwerklicher Prozess war. Mit seinen wissenschaftlichen Arbeiten konnte Fraunhofer 
wesentliche Grundlagen für die Entwicklung der Optiktechnologie schaffen.
Ernst Abbe gelang es im Jahr 1870 die Theorie für die mikroskopische Abbildung zu entwickeln. Ins-
besondere seine Arbeiten zur Beugungstheorie der mikroskopischen Abbildung stellten damit auch 
die Mikroskopherstellung auf eine wissenschaftliche Basis. Die von Abbe aufgestellte Gleichung zur 
Auflösungsgrenze d für die Lichtmikroskopie ergibt sich in ihrer bekanntesten Form zu:

 (1.1)

λ Wellenlänge, n Brechzahl, α halber Öffnungswinkel des Objektivs

Moderne mikroskopische Ansätze, oft als superauflösende Mikroskopie bezeichnet, erlauben heute 
jedoch auch Auflösungsvermögen z. T. deutlich unter dieser Grenze. Eine weitere wichtige Grundlage 
zur Charakterisierung der optisch dispersiven Eigenschaften von Gläsern stellt die nach Abbe benannte 
Abbesche Zahl dar. Sie gibt Auskunft darüber, wie stark sich der Brechungsindex eines Glases in 
Abhängigkeit von der Wellenlänge ändert. 

 (1.2)

νd Abbesche Zahl für die d-Linie, nd,F,C Brechzahl für die d-, F- und C-Linie

Insbesondere für die Auslegung optischer Baugruppen, z. B. Linsensysteme, war und ist die Kenntnis 
der Abbeschen Zahl ν wichtig.
Als ein Wegbereiter bzw. Gründer der optischen Industrie ist Johann Heinrich August  Duncker zu 
nennen. Er gründete 1801 die Königlich privilegierte optische Industrie-Anstalt in Rathenow und 
stellte als erster Brillengläser industriell her. Sein Verdienst ist u. a. auch die effizientere Bearbeitung 
von Brillengläsern auf einer patentierten Vierspindelschleifmaschine.
Ein weiterer Meilenstein in der Entwicklung der optischen Industrie wurde am Ende des 19. Jahrhun-
derts in Jena gelegt. Die Ursache für eine raschere Entwicklung der optischen Industrie lag in der 
Zusammenarbeit von Carl Zeiss, Ernst Abbe und Otto Schott begründet. Diese ideale Voraussetzung 
der Zusammenarbeit des Mechanikers, des Wissenschaftlers und des Glaschemikers führte zu neuen 
Impulsen für die Fertigung optischer Komponenten und Systeme. Die von Zeiss ständig vergrößerte 
optische Werkstätte hatte bald den handwerklichen Charakter der Glasbearbeitung gänzlich verloren. 
Es ist unumstritten der Verdienst von Zeiss, Abbe und Schott, dass fortan in den meisten feinmecha-
nisch-optischen Betrieben der Welt, die Wissenschaft zur Grundlage der technischen Arbeit und der 
ständigen Weiterentwicklung von optischen Geräten wurde.
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Im Jahre 1879 entwickelte Otto Schott mit dem Lithiumglas eine neue Glassorte, die sich durch eine 
bisher nicht erreichbar hohe Homogenität auszeichnete und es ermöglichte, spektrometrische Mes-
sungen durchzuführen. Es gelang ihm insbesondere, Gläser mit feingestuften optischen Konstanten 
herzustellen, die eine Entwicklung leistungsfähiger Mikro skope und Teleskope ermöglichte. Neben 
einer Vielzahl neuentwickelter Gläser ist die Erfindung des hitzebeständigen Borosilicatglases im 
Jahre 1887 durch den Jenaer Glaschemiker besonders zu erwähnen. Einen patentierten Glasschmelz-
ofen von Otto Schott aus dem Jahr 1881 illustriert Bild 1.3.

Bild 1.3  
Glasschmelzofen von Otto Schott /Beez1998/

Etwa zu Beginn des 20. Jahrhunderts setzte mit der maschinellen Glaserzeugung und der Glasbearbei-
tung sowie den wissenschaftlichen Untersuchungen zu den Struktur- und Eigenschaftsbeziehungen 
silicatischer Werkstoffe ein Aufschwung in der optischen Industrie ein, der bis zur Gegenwart reicht. 
Es gab eine Vielzahl von herausragenden Entwicklungen im Bereich der optischen Technologien, die 
ganz entscheidend die Optikfertigung prägten. Im Folgenden können nur wenige ausgewählte Ent-
wicklungen kurz vorgestellt werden.
Bereits 1926 war man in der Lage, großflächige asphärisch geformte Spiegel herzustellen. Diese bis 
zu sechs Meter im Durchmesser reichenden optischen Bauelemente wurden mit speziell entwickelten 
mechanischen Aufbauten durch die Firma Carl Zeiss Jena in Kleinserien hergestellt. Bild 1.4 links 
veranschaulicht die kinematische Anordnung mit einer Drehbewegung des Spiegelhalbzeuges und 
dem asphärisch ausgelegten Werkzeugarm mit aufgespannten Diamantsegmenten. Um diese Bauele-
mente nach dem Schleifen und Polieren messtechnisch bewerten zu können, musste eine spezielle 
Prüfvorrichtung entwickelt werden (siehe Bild 1.4 rechts). Für den gesamten Fertigungsprozess eines 
solchen Spiegels waren ca. 35 technologische Prozessstufen und eine Bearbeitungszeit von rund 
400 Stunden erforderlich.

Bild 1.4  
Fertigung eines asphärischen Hohlspie-
gels /Zeis1926/: links) vor der Schleif-
bearbeitung, rechts) Prüf vorrichtung 
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Die wissenschaftlichen Arbeiten von Albert Einstein aus dem Jahre 1917 stellten eine Grundlage für 
den Bau des ersten Lasers im Jahr 1960 dar. Den US-amerikanischen Wissenschaftler Theodore 
 Maiman gelang es, den ersten funktionsfähigen Rubinlaser zu bauen. Seit dieser Erfindung hat sich 
die Lasertechnik zu einem wichtigen Sektor der optischen Technologien entwickelt. So führte die 
Lasertechnik zu einer weiteren Verbreitung der Optik in andere Fachdisziplinen, z. B. die Halbleiter-
technik, Medizin, Biologie oder Kommunika tionstechnik. 1971 konnte das erste Laserdisc-System als 
Prototyp gebaut werden.
Mit der Kombination von mehreren optischen Bauelementen und der Vergrößerung der Anzahl von 
Linsen und Prismen in einem optischen Gerät steigen auch die Strahlverluste durch Reflexionen an 
den Grenzflächen. Diese Erkenntnis trieb die Wissenschaftler zu Beginn des 20. Jahrhunderts zu 
Untersuchungen zur Reflexminderung an. Im Jahr 1935 ließ sich die Firma Zeiss den reflexmindern-
den T-Belag patentieren. Diese Entspiegelungsschicht der an Luft grenzenden Glasoberflächen stei-
gerte die Lichtdurchlässigkeit der Ferngläser um 50 %. Die Entwicklung von Schichtsystemen mit 
teilweise sehr unterschiedlichen Funktionen entwickelte sich fortan sehr dynamisch. Beschichtungen 
im Hochvakuum und Sputtertechnologien wurden stetig optimiert und ermöglichen heute das hochge-
naue Aufbringen von Mehrfachschichten und komplizierten Schichtsystemen. Durch die Integration 
von Effekten aus der Natur (z. B. Lotuseffekt oder Mottenaugenstrukturen) konnten zu Beginn des 
21. Jahrhunderts Schichteigenschaften weiter verbessert werden. In Bild 1.5 ist eine Mottenaugen-
struktur auf der Oberfläche einer Kunststoffoptik zur Reflexminderung messtechnisch erfasst. Die Phä-
nomene der Natur waren und wurden somit auch Vorbild für viele optische Entwicklungen. 

Bild 1.5  
Mottenaugenstruktur auf der  Oberfläche 
einer Kunststofflinse  
(AFM-Aufnahme; EAH Jena)

Ein wesentlicher Meilenstein in der Optikfertigung war die Entwicklung der LIGA-Technik (Lithogra-
fie, Galvanik und Abformung) mit optisch abbildenden Systemen, die optische Litho grafie. Mit ihr 
konnten die erreichbaren minimalen Strukturgrößen wesentlich verbessert werden, was die Entwick-
lung von leistungsfähigen Computern erlaubte. Bei der optischen Lithografie wird die Struktur einer 
Fotomaske mittels Projektion in einen licht empfindlichen Fotolack übertragen. Die erreichbare Auf-
lösung wird im Wesentlichen durch die verwendete Wellenlänge bestimmt. Moderne Laserstrahlungs-
quellen im UV-Bereich erlaubten die Erzeugung von Strukturen im Bereich von 65 nm. Für diese hohen 
optischen Anforderungen an das optisch abbildende System entwickelte sich das Gebiet der Hochleis-
tungsoptik, mit teilweise neuen Polier- und Schleiftechnologien für die Bearbeitung der optischen Kom-
ponenten und speziell entwickelten Montagetechnologien dieser Objektive.
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Darüber hinaus war die Entwicklung von sehr homogenen Kristallwerkstoffen durch verbesserte Ver-
fahrenstechnologien eine wichtige Voraussetzung, um Materialien mit hohen Transmissionsgraden 
und sehr homogenen Materialeigenschaften zu erzeugen. Die Anforderungen an die Formgenauigkeit 
und Oberflächenrauigkeit dieser optischen Bauelemente sind extrem hoch.

Bild 1.6  
Hochleistungsobjektiv für einen Waferstepper /Zeis2004/

Die Leistungsfähigkeit von Computerchips wird im wesentlichen Maße durch das Auflösungsvermö-
gen seiner kleinsten Strukturen vorgegeben. Hierbei stößt der Einsatz von Ex cimer-Laserstrahlung 
zunehmend an Grenzen. Kleinste Strukturgrößen im Bereich von weniger als zehn Nanometern lassen 
sich nur noch mit Belichtungswellenlängen im extremen ultravioletten Bereich, dem sogenannten 
EUV, erreichen. Eine große Herausforderung ist, diese Strahlung mit einer Wellenlänge von 13,5 nm zu 
erzeugen. Ein durch Laserstrahlung erzeugtes leuchtendes Plasma, das diese extrem kurzwellige 
Strahlung liefert, ist aktuell die Lösung, um entsprechende Strahlleistungen bereitstellen zu können. 
Bei dem von der Firma Trumpf entwickelten Verfahren werden Zinntropfen von einem Generator in 
eine Vakuumkammer transportiert, wobei ein gepulster Hochleistungslaser mit den Zinntropfen ca. 
50 000 Mal pro Sekunde wechselwirkt. Dadurch werden die Zinnatome ionisiert und erzeugen ein 
intensives Plasma. Ein hochpräziser Kollektorspiegel bündelt die emittierte EUV-Strahlung und führt 
diese über weitere optische Komponenten dem Lithografiesystem zur Belichtung des Wafers 
zu. /Trum2019/

Bild 1.7  
Vereinfachte Prinzipdarstellung des EUV-Lithografie-
verfahrens nach /Trum2019/
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Mit der Entwicklung der optischen Bauelemente für die EUV-Lithografie wurden noch höhere Anfor-
derungen an die Präzision und Beschichtung der ausschließlich reflektiv arbeitenden Optiken not-
wendig.
Die LIGA-Technik ermöglichte des Weiteren auch die Erzeugung von Formwerkzeugen für Heißpräge- 
oder Spritzgussprozesse, als Voraussetzung zur Herstellung von Mikrostrukturen in Kunststoffopti-
ken. Das große Potenzial dieser Technik illustriert Bild 1.8 am Beispiel einer strukturierten optischen 
Glasfaser. 

Bild 1.8  
REM-Aufnahmen eines mittels Inter-
ferenzlithografie erzeugten Kreuzgit-
ters mit einer Periode von 280 nm: 
links) Faserstirnfläche, rechts) Aus-
schnitt im Kernbereich /Jaue2007/

Das Strukturieren von optischen Fasern ermöglicht die gezielte Beeinflussung von optischen Eigen-
schaften, die z. B. sensorische Anwendungen oder strahlteilende Funktionen ermöglichen. 
Der generelle Trend zur Miniaturisierung von Bauteilen am Ende des 20. Jahrhunderts führte auch zur 
Entwicklung der Mikrooptik mit unterschiedlichen mikrooptischen Bau teilen. In der Regel sind es 
klassische Bauteile der Optik, deren geometrische Dimensionen jedoch nur wenige Größenordnungen 
über der verwendeten Wellenlänge des Lichtes liegen. In Bild 1.9 sind mikrooptische Komponenten 
aus dem Bereich der Kom mu nika tions technik dargestellt.

Bild 1.9  
Mikrobauelemente der Kommunikationstechnik

Zum Ende des 20. Jahrhunderts und zu Beginn des 21. Jahrhunderts entwickelte sich die Optikferti-
gung in einzelnen Bereichen auch immer stärker in Richtung der Nanotechnologie. Ein Beleg hierfür 
sind die Entwicklungsarbeiten auf dem Gebiet der photonischen Kristalle. In photonischen Kristallen 
kann aufgrund einer durch Mikro- und Nanostrukturierung erzeugbaren Bandstruktur Licht auf 
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kleinstem Raum modifiziert und übertragen werden. Ein gezielter Einbau von Fehlstellen in eine perio-
dische Brechungsindexstruktur ermöglicht die Realisierung von wellenlängenselektiven Wellenlei-
tern, Strahlteilern und -kopplern, Wellenmulti- und -demultiplexern sowie schwellenlosen Lasern auf 
kleinstem Raum.
Mit der weiteren Optimierung von Strahlengängen und der Verbesserung von Abbildungsleistungen 
optischer Systeme fand immer stärker die Bearbeitung von asphärischen Flächen sowie Freiformflä-
chen Einzug in die Optikfertigung. Insbesondere zum Ende des 20. Jahrhunderts konnte durch die 
Maschinen- und Technologieentwicklung ein wesent licher Sprung zur kostenoptimierten Fertigung 
solcher anspruchsvollen optischen Oberflächen getan werden. Es wurden beispielweise die verschiede-
nen Verfahren der Ultra präzi sions bearbeitung entwickelt sowie unterschiedliche Kinematiken von 
Schleif- und Poliermaschinen zur Bearbeitung asphärischer und freiformoptischer Oberflächen (siehe 
Bild 1.10) z. T. neu erforscht und in Technologien überführt. 

Bild 1.10  
Optische Bauelemente: links) asphäri-
sches Bauelement /Opto2007/, 
rechts) freiform optisches Bauelement

Besonders das Systemdenken hat sich im Bereich der optischen Technologien verstärkt durchgesetzt. 
Es werden dabei insbesondere integrale Ansätze von Simulation, Konstruktion, Materialauswahl, 
Beschichtungen, Fertigung, Justage, Montage, Messtechnik und Prototypenentwicklung verstanden. 
Bild 1.11 illustriert eine Wertschöpfungskette, die Bereiche des Entwicklungs- und Fertigungsprozes-
ses miteinander verknüpft und verzahnt.

Bild 1.11  
Wertschöpfungskette im Entwick-
lungs- und Fertigungsprozess eines 
optischen Systems

In der nachfolgenden Tabelle sind einige ausgewählte Meilensteine in der Entwicklung des Glases und 
der Optikfertigung zusammengestellt.


