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Symbolverzeichnis

Formelzeichen

Lateinische Symbole

Zeichen Einheit Erklärung

A m2 Fläche
A % Bruchdehnung
a m2 s−1 Temperaturleitfähigkeit
a m Länge des Dehmessgitters
A - Kalibrierfaktor für Bohrlochmethode
b m Breite des Dehnmessgitters
B - Kalibrierfaktor für Bohrlochmethode
c J kg−1 K−1 spezifische Wärmekapazität
c m Breite der Dehmessrosette
cp kJ kg−1K−1 isobare spezifische Wärmekapazität
cW - Widerstandbeiwert
d m Länge der Dehnmessrosette
E J Energie
F N Kraft
Gr - Grashof-Zahl
h m Höhe
Hu kJ kg−1 Unterer Heizwert
HBW - Härtewert nach Brinell

(W für Material der Prüfkugel: Wolf-
ramkarbithartmetall)

i - Anzahl Umdrehungen pro Arbeitsspiel:
1 bei Zweitaktmotoren, 2 bei Viertakt-
motoren

L m charakteristische Länge, Abstand
Lmin - Mindestluftbedarf

(Diesel: Lmin = 14,5)
m kg Masse



XVIII Symbolverzeichnis

Zeichen Einheit Erklärung

m - Anstieg einer Geradengleichung
ṁ kg s−1 Massestrom
n - Konstantwert einer Geradengleichung
Nu - Nusselt-Zahl
nMot min−1 Motor- /Kurbelwellendrehzahl
OVV m−1 Oberflächen-Volumen-Verhältnis
P W Leistung
p N m−2 Druck
pme Effektiver Mitteldruck
Pr - Prandtl-Zahl
R, r m Radius
R2 - Bestimmtheitsmaß
Rm n mm−2 Zugfestigkeit
Rp0,2 N mm−2 Dehngrenze (0,2% zulässige plastische

Dehnung)
Ra Rayleigh-Zahl
rm m Teilkreisradius der Dehnmessgitter auf

einer Rosette
Re - Reynolds-Zahl
s m Wegstrecke
T K,◦C Temperatur
t s Zeit
V̇ m3 s−1 Volumenstrom
VH m3 Hubvolumen
Q J Wärmeenergie
Q̇ W Wärmestrom
q̇ Ws−2 Wärmestromdichte
q̇s Wm−3 volumetrischer Quellterm für thermi-

sche innere Energie
V m3 Volumen
V̇ m3s−1 Volumenstrom
v ms−1 Geschwindigkeit
W J Arbeit
x, y, z m Raumrichtungen
Z % Brucheinschnürung


