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Vorwort

In der Sichtpriifung gibt es gegenwirtig in der Fachliteratur kein umfassendes Lehr- und
Arbeitsbuch fiir Fachleute, Priifer, Priifaufsichten und Studenten. Das liegt wohl daran,
dass dieses Priifverfahren erst relativ spit seinen Einzug in die bekannten technischen
Priifverfahren der Zerstorungsfreien Werkstoffpriifung gehalten hat. Viele Fachleute
waren in dem Glauben, dass jeder Mensch, der mit seinen Augen sehen kann, bereits fiir
die Sichtpriifung geeignet ist. Mit der Aufnahme dieses Verfahrens in die Norm EN 473
begann sich diese Sichtweise zu dndern, weil sie Qualifikationen und Zertifikate dafiir vor-
gegeben hat.

Weiterhin wird die Sichtpriifung oft im Vorspann anderer zerstdrungsfreier Verfahren in
der Literatur und insbesondere in den Normen und Regelwerken angefiihrt. Auch wird das
Verfahren zunehmend als technisches Priifverfahren dargestellt, die Geritetechnik der
Sichtpriifung in den Zusammenhang mit der Computertechnik und Elektronik gebracht,
wie beispielsweise beim Einsatz von Videoendoskopen oder der Thermografie. So er-
scheint es dem Autor doch zweckmiBig, die Sichtpriifung in einem Lehr- und Arbeitsbuch
in komplexer Form darzustellen.

Das Buch soll insbesondere seinem Vater, Prof. Dr.-phil. Ernst Schiebold gewidmet
sein, einem Pionier der Zerstorungsfreien Werkstoffpriifung, dessen Aktivititen zur Ent-
wicklung der Werkstofftechnik Anfang der 30er Jahre des 20. Jahrhunderts erstmals an die
Offentlichkeit kamen und der aus seiner Zeit in der damaligen Kaiser-Wilhelm-Gesell-
schaft auch zur Entstehung der Gesellschaft zur Forderung Zerstorungsfreier Priifverfah-
ren und damit zur Griindung der Deutschen Gesellschaft fiir Zerstorungsfreie Priifung
(DGZ(P) beigetragen hat. Spiter war er als Direktor des Amtes fiir Material- und Waren-
priifung (DAMW) in Magdeburg titig.

Von 1953 bis 1963 hat Prof. Ernst Schiebold als ordentlicher Professor und Direktor des
Instituts fiir Werkstoffkunde und Werkstoffpriifung an der Technischen Hochschule Mag-
deburg (heute Otto-von-Guericke Universitit) in kurzer Zeit eine tiber die Landesgrenzen
hinaus bekannte wissenschaftliche Schule mit dem Schwerpunkt Zerstorungsfreie Priifung
aufgebaut. Aus ihr ging auch sein Sohn Karlheinz hervor, der 1963 sein Studium der Werk-
stoffkunde und -priifung abgeschlossen hat. Da zum damaligen Zeitpunkt keine Planstel-
le am Institut frei war, ging er in die Industrie und begann sein erstes Arbeitsleben im da-
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VI Vorwort

maligen VEB Schwermaschinenbau Kombinat Ernst Thdalmann Magdeburg (spiter SKET
SMS GmbH), wo er in der komplexen Werkstoffpriifung iiber 28 Jahre tétig war.

Dort begann die Laufbahn von Karlheinz Schiebold als Gruppenleiter fiir Ultraschall-
priifung und spiter als Abteilungsleiter fiir die Zerstorungsfreie (ZfP) und Zerstorende
(ZP) Werkstoffpriifung sowie die Spektrometrie. Aufgrund der im SKET doch auf3eror-
dentlich umfassend vorhandenen Metallurgie mit einem Stahlwerk, drei Eisengiessereien,
zwei Stahlgiessereien, einer Gro3schmiede, zwei Stahlbaubetrieben und zahlreichen Ma-
schinenbaubetrieben war ein umfangreiches Betitigungsfeld gegeben. Die Werkstoffprii-
fung gewann iiber die Jahre eine immer grofere Bedeutung fiir die Untersuchung metal-
lurgischer Produkte und vermittelte fiir ihn dadurch unschétzbare Erfahrungswerte. Schie-
bold war insgesamt 25 Jahre mit seinen Priifern in den Betrieben unterwegs und
bearbeitete zudem Forschungs- und Entwicklungsthemen fiir die Betriebe der Metallurgie.

Aus diesen Erfahrungswerten konnte er nach der Wende in seinem zweiten Arbeitsle-
ben im aus der LVQ (Lehr- und Versuchsgesellschaft fiir Qualitdt) GmbH in Miilheim aus-
gegriindeten eigenen Unternehmen LVQ-WP Werkstoffpriifung GmbH und im Magde-
burger von der Treuhand erworbenen Unternehmen LVQ-WP Priiflabor GmbH schopfen
und manchmal unter groflem Zeitdruck Unterrichtsmaterialien, wie Skripte, Ubungen,
Wissensteste und teilweise auch Priifungen verfassen. Durch die Anerkennung der Firma
LVQ-WP Werkstoffpriifung GmbH als Ausbildungsstitte der DGZfP sind solche Unterla-
gen in der ZfP in sechs Priifverfahren und 3 Qualifikationsstufen entstanden und in der ZP
in 9 Priifverfahren iiber fast zwanzig Jahre erfolgreich zur Weiterbildung von Werkstoft-
priifern verwendet worden. Das so verfasste Skript der Stufe 3 nach DIN EN 473 und jetzt
nach DIN EN ISO 9712 zur Sichtpriifung, ergiinzt durch ausgewihlte Inhalte von Beitri-
gen auf den Jahrestagungen der Deutschen Gesellschaft fiir Zerstorungsfreie Priifung, bil-
den eine wesentliche Grundlage fiir dieses Buch, das somit auch eine willkommene Hilfe
bei der Ausbildung von Werkstoffpriifern der Stufen 2 und 3 auf dem Gebiet der Sichtprii-
fung sein kann.

Leider ist es in einem solchen Fachbuch nicht moglich, sdmtliche Techniken und An-
wendungen der Sichtpriifung zu beschreiben. So wird auf theoretische Ableitungen, ma-
thematische Methoden, Modellierungen und bruchmechanische Bewertungen verzichtet.
Die Sichtpriifung im Bauwesen und im Eisenbahnwesen und die Thermografie sind nach
Ansicht des Autors fiir sich ein Fachbuch wert. Analoge Uberlegungen gelten fiir die Be-
schreibung von speziellen Untersuchungen zur automatischen Bildbearbeitung von Sicht-
priifungen.

Allen am Entstehen des Buches Beteiligten sei an dieser Stelle gedankt. Besonderer
Dank gilt meiner lieben Frau Angelika und natiirlich auch allen Firmen und Personen, von
denen ich bei der Vorbereitung und Ausgestaltung dieses Buches Unterstiitzung erhielt,
und insbesondere den Sponsoren, die zum Entstehen und Gelingen des Werkes beigetra-
gen haben.



Vorwort IX

Dem Springer-Verlag danke ich fiir die bei der Herausgabe des Buches stets gute Zu-
sammenarbeit.

Miilheim an der Ruhr, Sommer 2014
Prof. Dr.-Ing. Karlheinz Schiebold
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13018, ZfP-Sichtprufung-Allgemeine Grundlagen, Juli 2001; im Literaturverzeichnis am
Ende des Kapitels.
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Einfiihrung

Die Sichtpriifung (nach den international iiblichen Abkiirzungen fiir die verschiedenen
Priifverfahren mit VT bezeichnet) ist ein zerstorungsfreies Verfahren der Materialpriifung,
welches sich vom Funktionsprinzip her als ein eigenstindiges Verfahren in die Reihe der
anderen etablierten zerstorungsfreien Priifverfahren

e Radiografische Priifung RT

e Akustische Priifung UT

e Magnetische und elektrische Priifung MT
e Wirbelstrompriifung ET

e Eindringpriifung PT

einordnet, wobei als zerstorungsfreies Priifverfahren (ZfP, engl. NDT/Nondestructive Tes-
ting) in Anlehnung an DIN EN ISO 17025 nach [0.1] definiert werden konnte:

Technischer Vorgang zur Bestimmung eines oder mehrerer vorgegebener Qualitdtskenn-
werte eines Werkstoffes oder Erzeugnisses gemdf; vorgeschriebener Verfahrensweise,
wobei die dazu genutzte Energie (z.B. als Wellen- oder Teilchenstrahlung, elektrisches,
magnetisches oder elektromagnetisches Feld, mechanische Schwingungen oder Wellen,
Licht, Warmestrahlung u.a.) in Wechselwirkung mit dem Material tritt, ohne dass dadurch
dessen FEigenschaften oder das vorgesehene Gebrauchsverhalten (Beanspruchungs-
art, -hohe und -dauer) unzumutbar beeintrichtigt werden.

Neben den o.g. werden oft auch solche Verfahren bzw. Untersuchungsmethoden den zer-
storungsfreien Priifverfahren zugeordnet, die traditionell bzw. nach der vorstehenden
Begriffsdefinition nicht in diese Kategorie einzuordnen sind oder sich wissenschaftlich
verselbststindigt haben, wie z.B. die Rontgen-Feinstrukturuntersuchung, die rontgenogra-
phische Spannungsmessung, die Spektralanalyse, die akustische Emission, Verformungs-
messungen, Rauheitsmessung u.a. [0.2]

K. Schiebold, Zerstorungsfreie Werkstoffpriifung — Sichtpriifung, 1
DOI 10.1007/978-3-662-44667-6_0, © Springer-Verlag Berlin Heidelberg 2015



2 Einfihrung

In diesem Fachbuch werden DIN EN ISO-Normen des gegenwirtigen Standes 2014 zi-
tiert, um die Fachleute zu befidhigen, ohne die Normen detailliert zu lesen, die Normen in
ihrer tdglichen Arbeit umsetzen zu konnen. Deshalb sind entsprechende Erlduterungen zu
den Texten, Tabellen und Bildern in den Normen eingearbeitet worden.
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