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Vorwort

Die vorliegende Arbeit entstand im Rahmen meiner Tatigkeit
als wissenschaftlicher Mitarbeiter am Institut fur Grundlagen
des Bauens und Planungsmanagement an  der
Wirtschaftswissenschaftlichen Fakultat der Universitat
Leipzig.

Der personliche Ausgangspunkt zur Thematik ergab sich far
mich bereits wahrend meines Studiums in der Fachrichtung
Wirtschaftsingenieurwesen und dem Parallelstudium zum
Bauingenieur. Mein besonderes Interesse galt bereits
damals dem Industriebau sowie der Fabrikplanung und der
wissenschaftlichen Auseinandersetzung auf diesen
Gebieten.

Im Anschluss des Studiums erkannte mein Doktorvater
Professor Burkhard Pahl, aufgrund seiner langjahrigen
beruflichen und wissenschaftlichen Erfahrungen, den Bedarf
der Arbeit, die Planung logistischer Systeme des
innerbetrieblichen Materialflusses, einem Fachbereich der
Fabrikplanung, zu verbessern und transparenter zu
gestalten. Ich danke Ihnen an dieser Stelle vielmals fur die
Gelegenheit zur Promotion und Ihr Vertrauen in meine
Arbeit.

Herrn Professor Karl-Heinz Bruhnke danke ich sehr fur die
Ubernahme des Korreferats und die Bereicherung der Arbeit
durch seine Kenntnisse auf dem Gebiet des Industriebaus
sowie seiner wissenschaftlichen Expertise im Bereich der
digitalen Fabrikplanung, wovon ich bereits als studentischer
Mitarbeiter und Diplomand profitieren durfte.

Der intensive fachliche Austausch mit Experten der
Berufspraxis auf diesem Gebiet scharfte die Zielstellung und
untermauerte die Argumentation der Arbeit. Fur die



inspirierenden Gesprache danke ich u. a. Herrn Michael Weis
(Ingenics AG), Herrn Jurgen Hess (Miebach Consulting
GmbH) sowie Herrn Bert Laacke (Siemens AG). Herrn Stefan
Huser (Aero Pump GmbH) gqilt mein Dank far die
Bereitstellung des praktischen Fallbeispiels zur Validierung
des Modells.

Die enge Bindung und Ausrichtung der Arbeit zur
Industriebaupraxis entspricht gewissermallen auch meinem
personlichen Leitmotiv. Gemals dem Grundprinzip der
Ingenieurwissenschaften ist es auch das Ziel der
vorliegenden Arbeit, einen praktischen, wissenschaftlichen
Beitrag zu leisten und mithilfe des Modells und der
Methoden ein anwendungsorientiertes Instrument zur
LOosung einer realen Problemstellung zu entwickeln.

Vor diesem Hintergrund danke ich fur den gelungenen
Modelltransfer in eine Softwareanwendung Herrn Steffen
Kohler in besonderem Malie, der mich im Rahmen seiner
Diplomarbeit  dabei unterstitzte und somit ein
handhabbares Instrument zur Validierung der Arbeit
entstand.

AulBerdem danke ich dem Kommissionsvorsitzenden Herrn
Professor Johannes Ringel far die Leitung des
Promotionsverfahrens, allen Kolleginnen und Kollegen u. a.
fur die sehr zielfUhrenden Diskussionen im Rahmen der
gemeinsamen Doktorandenseminare sowie meinen
gewissenhaften Lektoren, insbesondere Frau Romy
Eichhorst.

Mein grofSter Dank gilt schliel8lich meiner Familie und meiner
Freundin Katharina fur die Geduld und stete Unterstlutzung
in allen Bereichen meines Lebens, wodurch es mir
ermoglicht wurde, diesen herausfordernden Weg in meiner
beruflichen Entwicklung zu bestreiten. AbschlieBend darf ich



Euch, meinen lieben Freunden, dafur danken, mich
zeitweilig daran erinnert zu haben, dass das Leben nicht

ausschlielSlich aus Logistik besteht.

Andreas Friedrich
Leipzig, 06.12.2012
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