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Das Strahlwerkzeug Laser gewinnt zunehmende Bedeutung für die indust-
rielle Fertigung. Einhergehend mit seiner Akzeptanz und Verbreitung 
wachsen die Anforderungen bezüglich Effizienz und Qualität an die Geräte 
selbst wie auch an die Bearbeitungsprozesse. Gleichzeitig werden immer 
neue Anwendungsfelder erschlossen. In diesem Zusammenhang auftreten-
de wissenschaftliche und technische Problemstellungen können nur in 
partnerschaftlicher Zusammenarbeit zwischen Industrie und Forschungs-
instituten bewältigt werden. 
 
Das 1986 gegründete Institut für Strahlwerkzeuge der Universität Stuttgart 
(IFSW) beschäftigt sich unter verschiedenen Aspekten und in vielfältiger 
Form mit dem Laser als einem Werkzeug. Wesentliche Schwerpunkte bil-
den die Weiterentwicklung von Strahlquellen, optischen Elementen zur 
Strahlführung und Strahlformung, Komponenten zur Prozessdurchführung 
und die Optimierung der Bearbeitungsverfahren. Die Arbeiten umfassen 
den Bereich von physikalischen Grundlagen über anwendungsorientierte 
Aufgabenstellungen bis hin zu praxisnaher Auftragsforschung. 
 
Die Buchreihe „Laser in der Materialbearbeitung – Forschungsberichte des 
IFSW“ soll einen in der Industrie wie in Forschungsinstituten tätigen In-
teressentenkreis über abgeschlossene Forschungsarbeiten, Themenschwer-
punkte und Dissertationen informieren. Studenten soll die Möglichkeit der 
Wissensvertiefung gegeben werden.  
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Abkürzungen 

Al     Aluminium 

avg.     durchschnittlich 

bspw.     beispielsweise 

bzw.     beziehungsweise 

C     Kohlenstoff 

DIN     Deutsches Institut für Normung 

Kap.     Kapillare 

konst.     konstant 

lat.     lateral 

lin.     geradlinig 

longi.     longitudinal 

max.     maximal 

Mg     Magnesium 

min.     minimal 

O2     Sauerstoff 

O3     Ozon 

osz.     oszilliert 

o.E.     ohne Einheit 

Si     Silizium 

spez.     spezifisch 



8 Abkürzungen  

 

vgl.     vergleiche 

y     Röntgenrichtung senkrecht zum Vorschub 

z     Strahlachse der Laserstrahlung 

zirk.     zirkular 

Zyl.     Zylinder 

 


