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[9lEinleitung

FUr den Einsatz bei der Technischen Hilfeleistung mussen zum
Teil recht grobe Werkzeuge und Methoden angewandt werden,
um den erwilnschten Erfolg zu erzielen. In den Beladungen der
Einsatzfahrzeuge von Feuerwehren und THW, z.T. auch bei den
Sonderfahrzeugen der Polizei von Bund und Landern werden zu
diesem Zweck auch Gerdte und Maschinen vorgehalten, die
primar far die fertigungstechnische Nutzung in Industrie und
Handwerk vorgesehen sind. Hierzu zahlen auch alle Gerate zum
thermischen Trennen und Trennschleifgerate. Sie werden dann
bendtigt, wenn mit hydraulischem Schneidgerat und Sagen kein
Erfolg erreicht werden kann. Diese Werkzeuggattungen werden
selten im Feuerwehrdienst genutzt und bergen eine hohe
Unfallgefahr, sowohl fir die Einsatzkrafte als auch fir zu
rettende Personen. Doch genau diese Tatsachen verdeutlichen,
dass der fachgerechte Umgang mit diesen Geraten verstarkt in
den Fokus genommen werde muss, um im Bedarfsfall effektiv
wirken zu kénnen.

Wahrend es fir den Einsatz von Motorkettensagen klar
definierte Regelungen und verpflichtende Ausbildungsvorgaben
gibt, ist der Umgang mit Trennschleifgeraten und Geraten zum
thermischen Trennen weiterhin noch nicht zielgruppengerecht
geregelt. Zurzeit werden in der Feuerwehr-Dienstvorschrift 1
»Grundtatigkeiten — Lésch- und Hilfeleistungseinsatz« (FwDV 1)
die Gerate in einem recht Uberschaubaren Umfang behandelt
und in der Feuerwehr-Dienstvorschrift 2 »Ausbildung der
Freiwilligen Feuerwehr« (FwDV 2) nur marginal im 35 h-



Lehrgang Technische Hilfeleistung. Hierbei sind fur die
Behandlung dieser Thematik in der Praxis insgesamt auch nur
wenige Unterrichtseinheiten vorgesehen, was die
Gewabhrleistung eines sicheren Umgangs mit den Geraten
natlrlich in Frage stellen lasst. Dieser Umstand kann im aktuellen
Zeitrahmen Segen als auch Fluch zugleich sein. Zum einen
kédnnen hier autonom mit entsprechender Motivation gute
Ausbildungsprogramme in Eigenregie von Wehren auf feste
FuBe gestellt werden, zum anderen stehen Wehren, denen
Mitglieder mit Fachkenntnissen fehlen, durch diese Situation
mangels Beispielen und einem Mindestmal3 an Vorgaben allein
auf weiter Flur.

Das vorliegende Werk soll dementsprechend dazu dienen, das
Wissen um den Umgang und die Eigenschaften von
Trennschleifgeraten und Geraten fur das thermische Trennen
grundlegend zu vermitteln und einen Ansatz fir eine
standortbezogene Ausbildung zu schaffen, um hier eine
Basisbefahigung nebst Handlungskompetenz fir ein sicheres
Arbeiten zu ermdglichen. Aufgrund der Komplexitdat und des
Umfangs der verschiedenen Geratevarianten auf dem Markt wird
eine allzu [10]detaillierte Beschreibung der einzelnen Gerate
bewusst vermieden. Hierfir muissen die entsprechenden
herstellerbezogenen Betriebsanleitungen der tatsachlich am
Standort verwendeten Gerate erganzend hinzugezogen werden.
Da die vorgestellten Werkzeuge, wie schon erwahnt, in erster
Linie fur die Nutzung in Industrie und Handwerk entworfen
wurden, wird ebenfalls der Fokus darauf gelegt, die Gerate fur
den feuerwehrtechnischen Bereich verwenden zu koénnen,
wodurch dementsprechend nicht auf fertigungstechnisch
relevante Feinheiten eingegangen wird.



Trotz ausfihrlicher Recherche wird fur falsche Angaben und
Verfahrensweisen keine Verantwortung Ubernommen. Es sind
zudem auch immer die jeweiligen Hinweise und
Betriebsanleitungen der individuellen Gerate zu beachten.

FUr Verbesserungsvorschldage, Erganzungen und Hinweise ist der
Autor immer dankbar.



111 Rechtsgrundlagen

Da per jeweiligem Landesfeuerwehrgesetz Kommunen dazu
verpflichtet sind, einsatzfahige Feuerwehren aufzustellen und zu
unterhalten, um nichtpolizeiliche Gefahren fiurr die Offentlichkeit
und Allgemeinheit abzuwehren, fallen in diesen Bereich auch
Technische Hilfeleistungen, die bei Notlagen erflullt werden
mussen. Bei entsprechenden Lagen, wie z.B. ausgedehnten
Verkehrsunfallen, Maschinenunfallen und Gebaudeeinstirzen,
sind Gerdate zum thermischen Trennen und Trennschleifen
wichtige  Ausristungsbestandteile. Die  Ausfihrung der
notwendigen Arbeiten unterliegt dabei der Verantwortung der
ausfihrenden Einsatzkrafte. Das anwendende und
unterstltzende Personal von diesen Geraten muss sich far deren
Nutzung deshalb an die folgend aufgefiihrten Rechtsgrundlagen
halten.

1.1 Vorschriften, Verordnungen und Regeln

Vorschriften:

= DGUV Vorschrift 1: Grundsatze der Pravention

» DGUV Vorschrift 49: Feuerwehren

= DGUV Vorschrift 3: Elektrische Anlagen und Betriebsmittel

= FwDV 1: Grundtatigkeiten — Lésch- und Hilfeleistungseinsatz
= FwDV 2: Ausbildung der Freiwilligen Feuerwehren

= FwDV 7: Atemschutz

Verordnungen:



= GefStoffV: Gefahrstoffverordnung
= LarmVibrationsArbSchV: Verordnung zum Schutz der
Beschaftigten vor Gefahrdungen durch Larm und Vibration

Regeln:

= DGUV Regel 113-001: Explosionsschutz-Regeln (EX-RL)

= DGUV Regel 109-001: Schleifen, Bursten und Polieren von
Aluminium - Vermeiden von  Staubbranden und
Staubexplosionen

= DGUV Regel 109-002: Arbeitsplatzliftung - Lufttechnische
MaBnahmen

= DGUV Regel 109-011: Umgang mit Magnesium

= DGUV Regel 112-190: Benutzung von Atemschutzgeraten

= [12]DGUV Regel 112-192 und 112-992: Benutzung von Augen-
und Gesichtsschutz

= DGUV Regel 112-194: Benutzung von Gehérschutz

= TRAC 001: Technische Regeln fir Acetylenanlagen und
Calciumcarbidlager Allgemeines, Aufbau und Anwendung der
TRAC

Die Uberwachung und Durchsetzung zur Anwendung und
Befolgung dieser Vorschriften, Verordnungen und Regeln
werden von den Tragern der Feuerwehren auf die
entsprechenden Vorgesetzten und Fihrungskrafte Ubertragen.
Diese tragen Sorge daflr, dass die Einsatzkrafte entsprechend
ausgebildet sind und entsprechende Erst- und
Folgeunterweisungen erhalten. Die Unterweisungen mdussen
regelmaBig erfolgen, jedoch mindestens in jahrlichem Abstand,
mit einer entsprechenden Dokumentation.

Praxis-Tipp:




Auf den ersten Blick erscheint hier eine hohe Anzahl an bindenden
Regularien vorzuliegen. Der Aufwand zur Unterweisung dieser lasst sich
aber entsprechend komprimieren und vereinfachen, da viele Vorschriften
auch in weiteren feuerwehrrelevanten Gebieten Anwendung finden und
regelmaBig unterwiesen werden. Die Umsetzung der einzelnen Regeln
findet sich zum GroBteil auch in den Herstellervorschriften und
Bedienungsanleitungen wieder, wo diese praxisgerecht ausgefihrt sind.

1.2 Gefahrdungsanalyse

Beim Einsatz von Werkzeugen zum thermischen Trennen und

Trennschleifen muss sich die ausfihrende Einsatzkraft sowie ihre

Fihrungskraft u.a. folgender Risiken und deren Vermeidung

bewusst sein:

= Brandgefahr durch den Funkenflug und Warmeleitung der
bearbeiteten Werkstoffe.

= Gefahrdung von umstehenden Personen, zu rettenden
Personen und Tieren durch den Funkenflug.

= Verletzungen des Gesichts und der Augen durch UV-Strahlung,
Spane, abgetrennte Werkstoffteile und Fragmente von
Schleifscheiben, falls diese zerstért werden.

= Gehoérschaden durch entstehenden Larm.

= [13]Schnittgefahr durch die laufenden Gerate, Grate und
Schnittkanten an den bearbeiteten Werkstoffen.

» Schadigung der Atemorgane und Augen durch auftretende
Gase, Staube und Rauchentwicklung.

= Verletzungen durch herabfallende/abgetrennte
Werkstoffteile.

= RlUckschlage durch unter Spannung stehender Bauteile und
falsches Ansetzen von Trennscheiben.

= Gefahrdung durch elektrische Spannung bei elektrisch
angetriebenen Trennschleif- und Plasmaschneidgeraten.



= Abgase bei mit Verbrennungsmotor betriebenen Geraten.

= Stolpern Uber Kabel und Schlauche.

= Feuergefahr durch Kraftstoffe beim Tanken von mit
Verbrennungsmotor betriebenen Geraten.

= Explosionsgefahr durch Sauerstoff und Brenngase.

» Mechanische Gefahren durch Druckluft sowie umfallende
geschnittene Teile.

Diese Punkte muissen um die entsprechenden oértlichen
Begebenheiten natlrlich erganzt werden. Dementsprechend
mussen seitens der Trager der Feuerwehr entsprechende
Gefdahrdungsanalysen individuell fir Einsatz und Ausbildung
erstellt und hieraus abgeleitete Betriebsanweisungen fir die
genutzten Gerate verfasst werden, die jeder Einsatzkraft
zuganglich ausliegen.



1412 Voraussetzungen

Die Nutzung von Gerdten zum thermischen Trennen und
Trennschleifen stellen gefahrliche Arbeiten schon im
Allgemeinen dar. Da im Feuerwehreinsatz Lagen und
Arbeitsumstande aber nicht im Detail vorhersehbar sind, ergeben
sich aus den manchmal schon recht erstaunlichen Umstdanden
zusatzliche Gefahren, die sich zur eigentlichen Bedienung des
Gerates addieren. Durch schwere Teile, eingeklemmte Personen,
ineinander verkeilte Lkw oder durch einen auf eine StraBe
gekippten Kran werden auch an gelbtes Geratebedienpersonal
erhebliche Herausforderungen gestellt. Die Gerate sollten
dementsprechend nur von Personen bedient werden, die hierfur
kérperlich sowie geistig geeignet sind und ebenfalls die nétige
Fachkunde besitzen.

2.1 Korperliche Voraussetzungen

Die Arbeit mit Geraten zum thermischen Trennen und mit
Trennschleifern stellen hohe physische und psychische
Belastungen an die ausfihrende Einsatzkraft. Diese muss
zwingend gesund sein, was bedeutet, dass eine ruhige
Handhabung gewahrleistet wird und eine gute, bzw. durch
Hilfsmittel ausgeglichene, Sehkraft vorhanden ist. Zum Teil
weisen die nach Norm auf den Fahrzeugen verlasteten
Trennschleifgerate ein hohes Gewicht auf, welches auch in
unergonomischen Lagen noch sicher gehandhabt werden muss.
Auch die umherfliegenden Spane, Funken und Schleifstaub



