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a mm Achsabstand

aRiss um Risslange

Varea mm Wourzel der projizierten Fehlstellengrofie
A - ortliche Anstrengung

A - Beginn der Eingriffsstrecke

Ao mm? Referenzoberflache

b mm Zahnradbreite
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Cs pm Breitenballigkeit

Cy N/m Eingriffsfedersteifigkeit

d mm Teilkreisdurchmesser
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db mm Grundkreisdurchmesser

drr mm FuRformkreisradius

dnr mm FuBnutzkreisradius

dpuls mm Durchmesser der eingestellten Berihrlinie
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Fa N Axialkraft
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fo - Umrechnungsfaktor von Pulsator- auf Laufversuch
foe um GroRtwert der Eingriffsteilungs-Abweichung
fouls Hz Pulsfrequenz

FMess N Messkraft

Fpuls N Pulsatorkraft
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Ft Nenn-Umfangskraft
FiH Umfangskraft im Stirnschnitt
hr mm Biegehebelarm flr FuBbeanspruchung
ht mm Zahnhohe
i - Ubersetzungsverhaltnis
k - Weibullfaktor
k DMS-spezifischer k-Faktor
ka - Oberflachenweibullfaktor
kv - Volumenweibullfaktor
Ka - Anwendungsfaktor
KFa - Stirnfaktor
Krg - Breitenfaktor
Khp - Breitenfaktor fiir die Flanke
Kv - Dynamikfaktor
Verhaltnis zwischen der Lange der ZahnfuRsehne im
La - Berechnungsquerschnitt sen und dem Biegehebelarm
fur Fubeanspruchung hr
IF mm Lange des Pressverbandes
m N Mittelwert fur Dauerfestigkeit
Mn mm Normalmodul
Mred kg-m? reduziertes Massentragheitsmoment
M Nm Drehmoment
n 1/s Drehzahl
n - Anzahl
NE1 1/s Resonanzdrehzahl
N - Lastspielzahl
N - Bezugsdrehzahl
Nr - Exponent zur Berechnung des Breitenfaktors
Ne - Grenzlastspielzahl
p MPa Flachenpressung
Pa - Ausfallwahrscheinlichkeit

Uberlebenswahrscheinlichkeit
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MPa
MPa

mm

mm

mm
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um

mm?3

N/mm

um

Kerbparameter
Spannungsverhaltnis
Elektrischer Widerstand
Streckgrenze

Bruchgrenze
Pulskopfkreisradius
PulsfuRkreisradius
Auslenkung der Pulsatorbacke
ZahnfuRsehne im Berechnungsquerschnitt
Sicherheitsfaktor
Rutschsicherheit
Zahnkranzhéhe

Randabstand

Zeit

Messsignal
Bruckenspeisespannung
Referenzvolumen

Kraft je Zahnbreiteneinheit (Linienlast)
Profilverschiebungsfaktor
Einlaufbetrag

Formfaktor
Radkranzdickenfaktor
Hochverzahnungsfaktor
relativer Oberflachenfaktor
Lebensdauerfaktor
Oberflacheneinflussfaktor
Spannungskorrekturfaktor
GroReneinflussfaktor
Schragungsfaktor

relative Stutzziffer

Uberdeckungsfaktor



Vi

Verzeichnisse

Griechische Formelzeichen

QFen

Qn
B
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Aop
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OF
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OFo
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Ou

ow,zb
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MPa
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MPa
MPa
MPa
MPa
MPa
MPa

°C

Zahnezahl

Kraftangriffswinkel im auReren Einzeleingriffspunkt der
Ersatz-Geradverzahnung

Normaleingriffswinkel
Schragungswinkel
Grundschragungswinkel
Dehnung
Profiliberdeckung
Sprungtiberdeckung
Gesamtuberdeckung
Drehwinkel

Reibwert
Lastamplitude
Dauerfestigkeitsgrenze
Schwellenspannung
Eigenspannung

ZahnfuRspannung

ZahnfuRdauerfestigkeit (Norm)
ZahnfuBnennspannung (Norm)
zulassige ZahnfuRspannung (Norm)
Mittelspannung
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Zug-Druck-Wechselfestigkeit
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DIN
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EHT

FE

FEM

FVA

HV

ISO

Indizes
1
2
4,5,6,7

ax

df

lauf
max
mean
norm
puls
tan

50%

Deutsches Institut fiir Normung
Dehnungsmessstreifen

Einsatzhartetiefe

Finite Elemente

Finite Elemente Methode
Forschungsvereinigung Antriebstechnik e.V.
Vickersharte

International Organization for Standardization

Ritzel 1

Rad 2

Abstand der Zahne im Pulsatorversuch
Kopf

Axial

Dauerfest

Fuly
Laufversuch
Maximum

Mittel

Normiert
Pulsatorversuch
Tangential

50%-Ausfallwahrscheinlichkeit



