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zu machen. Es werden neue Denkansätze und Ergebnisse aus der Forschung zu Methoden 
und Technologien zur Auslegung und großserienfähigen Fertigung hybrider und 
multifunktionaler Strukturen vorgestellt. Insbesondere gehören neue Produktions- und 
Simulationsverfahren, aber auch Aspekte der Bauteilfunktionalisierung und Betrachtungen 
des integrierten Life-Cycle-Engineerings zu den Forschungsschwerpunkten des For
schungscampus und zum inhaltlichen Fokus dieser Buchreihe.

Die Buchreihe umfasst Publikationen aus den Bereichen des Engineerings, der 
Auslegung, Produktion und Prüfung materialhybrider Strukturen. Die Skalierbarkeit und 
zukünftige industrielle Großserienfähigkeit der Technologien und Methoden stehen im 
Vordergrund der Beiträge und sichern langfristige Fortschritte in der Fahrzeugentwicklung. 
Ebenfalls werden Ergebnisse und Berichte von Forschungsprojekten im Rahmen des 
durch das Bundesministerium für Bildung und Forschung geförderten Forschungscampus 
veröffentlicht und Proceedings von Fachtagungen und Konferenzen im Kontext der Open 
Hybrid LabFactory publiziert.
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aktuellen Forschung zu hybriden und multifunktionalen Strukturen.
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LabFactory research campus funded by the Federal Ministry of Education and Research 
(BMBF) to a broad public. Discussing recent approaches and research findings based on 
methods and technologies for the design and large-scale production of hybrid and 
multifunctional structures, it highlights new production and simulation processes, as well 
as aspects of component functionalization and integrated life-cycle engineering.

The book series comprises publications from the fields of engineering, design, 
production and testing of material hybrid structures. The contributions focus on the 
scalability and future industrial mass production capability of the technologies and 
methods to ensure long-term advances in vehicle development. Furthermore, the series 
publishes reports on and the findings of research projects within the research campus, 
scientific papers as well as the proceedings of conferences in the context of the Open 
Hybrid LabFactory.

Intended for scientists and experts from the fields of materials, production and mobility 
research; technology, plant and mechanical engineering; automotive & vehicle construction; 
and materials & materials processing, the series showcases current research on hybrid and 
multifunctional structures.
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Die Dokumentation stellt die Ergebnisse aus einem Forschungs-Verbundprojekt dar. Ver-
antwortlich für den Inhalt sind die jeweilig genannten Autoren. Ergebnisse, Meinungen 
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1Einleitung

Markus Mannig

Zusammenfassung

Das wesentliche Anliegen des Verbundprojektes KonText war die Reduzierung der 
Kosten von FVK-Bauteilen durch die Bereitstellung eines textilen Fertigungsprozesses 
und die nachfolgende Herstellung kraftflussgerechter thermoplastischer Faserverbund-
bauteile. In diesem Kapitel werden Problemstellung und Projektziele formuliert.

Das wesentliche Anliegen des Verbundprojektes KonText war die Reduzierung der Kosten 
von FVK-Bauteilen durch die Bereitstellung eines textilen Fertigungsprozesses und die 
nachfolgende Herstellung kraftflussgerechter thermoplastischer Faserverbundbauteile. 
Hierzu war geplant, die gesamte Prozesskette von der C-Faser-Optimierung über die 
Fertigungs- und Struktursimulation von kraftflussgerechten Textilien sowie Anlagenent-
wicklung und -erprobung bis zur Herstellung der Bauteile mittels klassischer Großserien-
technik „Umformen“ bereitzustellen. Das Verbundprojekt wurde im Rahmen der Forschungs
campus-Initiative „Open Hybrid LabFactory“ durchgeführt.

Problemstellung
Der Einsatz klassischer FVK-Materialien mit duromerer Matrix in der automobilen Groß-
serie wird trotz ihres großen Leichtbaupotenzials durch die kosten- und zeitaufwendige 
Fertigung behindert. Dies ist im Wesentlichen auf die energieintensive Herstellung, die 
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hohen Verschnittkosten und die verhältnismäßig aufwendige Prozesstechnologie (schlechte 
Automatisierbarkeit) zurückzuführen.

Ein Lösungsansatz zur Steigerung der Wirtschaftlichkeit ist die Nutzung klassischer 
großserientechnischer Fertigungsverfahren (z. B. Umformen) für den Einsatz thermoplas-
tischer Matrixsysteme sowie die angepasste, kraftflussgerechte Fertigung der Preforms. 
Neben der Entwicklung der Anlagentechnik zur effizienten Fertigung der kraftflussge-
rechten Textilien inklusive deren Qualitätssicherung ergeben sich aus der Verwendung 
thermoplastischer Matrices verschiedene Herausforderungen, wie etwa die Kompatibilität 
von Kohlenstofffaser und Matrix oder die effektive Imprägnierung und Umformung der 
Textilien.

Projektziele
Das Verbundprojekt „Kontinuierliche kraftflussgerechte Textiltechnologien für Leichtbau-
strukturen in Großserie (KonText)“ hatte zum Ziel, eine Produktionstechnologie bereitzu-
stellen, mit der es möglich ist, lastpfadgerechte, thermoplastische Faserverbundbauteile 
kosteneffizient mit hoher Qualität herzustellen. Bezüglich quantifizierbarer Kennwerte 
war angestrebt, ein Bauteil in Faserverbundbauweise zu fertigen, das 25 % leichter ist als 
das aktuelle Referenzbauteil und um 30 % günstiger als in klassischer CFK-Fertigung.

M. Mannig


