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Einleitung

Markus Mannig

Zusammenfassung

Das wesentliche Anliegen des Verbundprojektes KonText war die Reduzierung der
Kosten von FVK-Bauteilen durch die Bereitstellung eines textilen Fertigungsprozesses
und die nachfolgende Herstellung kraftflussgerechter thermoplastischer Faserverbund-
bauteile. In diesem Kapitel werden Problemstellung und Projektziele formuliert.

Das wesentliche Anliegen des Verbundprojektes KonText war die Reduzierung der Kosten
von FVK-Bauteilen durch die Bereitstellung eines textilen Fertigungsprozesses und die
nachfolgende Herstellung kraftflussgerechter thermoplastischer Faserverbundbauteile.
Hierzu war geplant, die gesamte Prozesskette von der C-Faser-Optimierung iiber die
Fertigungs- und Struktursimulation von kraftflussgerechten Textilien sowie Anlagenent-
wicklung und -erprobung bis zur Herstellung der Bauteile mittels klassischer GroBserien-
technik ,,Umformen* bereitzustellen. Das Verbundprojekt wurde im Rahmen der Forschungs-
campus-Initiative ,,Open Hybrid LabFactory* durchgefiihrt.

Problemstellung

Der Einsatz klassischer FVK-Materialien mit duromerer Matrix in der automobilen Grof3-
serie wird trotz ihres groen Leichtbaupotenzials durch die kosten- und zeitaufwendige
Fertigung behindert. Dies ist im Wesentlichen auf die energieintensive Herstellung, die
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hohen Verschnittkosten und die verhiltnismaBig aufwendige Prozesstechnologie (schlechte
Automatisierbarkeit) zuriickzufiihren.

Ein Losungsansatz zur Steigerung der Wirtschaftlichkeit ist die Nutzung klassischer
groBserientechnischer Fertigungsverfahren (z. B. Umformen) fiir den Einsatz thermoplas-
tischer Matrixsysteme sowie die angepasste, kraftflussgerechte Fertigung der Preforms.
Neben der Entwicklung der Anlagentechnik zur effizienten Fertigung der kraftflussge-
rechten Textilien inklusive deren Qualitétssicherung ergeben sich aus der Verwendung
thermoplastischer Matrices verschiedene Herausforderungen, wie etwa die Kompatibilitit
von Kohlenstofffaser und Matrix oder die effektive Imprignierung und Umformung der
Textilien.

Projektziele

Das Verbundprojekt ,,Kontinuierliche kraftflussgerechte Textiltechnologien fiir Leichtbau-
strukturen in GroB3serie (KonText)* hatte zum Ziel, eine Produktionstechnologie bereitzu-
stellen, mit der es moglich ist, lastpfadgerechte, thermoplastische Faserverbundbauteile
kosteneffizient mit hoher Qualitidt herzustellen. Beziiglich quantifizierbarer Kennwerte
war angestrebt, ein Bauteil in Faserverbundbauweise zu fertigen, das 25 % leichter ist als
das aktuelle Referenzbauteil und um 30 % giinstiger als in klassischer CFK-Fertigung.



