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Einleitung

ie andere menschliche Titigkeiten

ordnen wir auch die Herstellung von

Mobeln in verschiedene Kategorien.
SchlieRlich gibt es nur so und so viele Arten,
einen Kasten herzustellen. Aber dank unserer
Phantasie haben wir das Meiste aus all diesen
Moglichkeiten gemacht.

Tatsdchlich gibt es nur zwei grundlegende Ver-
bindungssysteme bei der Arbeit mit Holz. Entwe-
der wir stellen aus breiten Platten aus Voll- oder
Sperrholz einen Kasten her, der den Korpus unsere
Schrinke oder Schmuckkistchen ergibt. Oder wir
bauen in Gestellbauweise unsere Stiihle, Tische,
Betten und Schrinke. Diese Gestelle entstehen aus
kleineren Teilen, die mit oder ohne eine eingefiigte
Fiillung miteinander verbunden werden.

Aus diesen beiden Kategorien ldsst sich eine
Vielzahl unterschiedlicher Verbindungen entwi-
ckeln. Ein so einfacher Gegenstand wie ein Kas-
ten kann auf einem Dutzend unterschiedlicher
Verbindungen beruhen, und viele der Verbindun-
gen konnen gegeneinander ausgetauscht wer-
den. Wie wihlt man also die passende Verbin-
dung aus?

Ausgangspunkt fiir die Wahl der Verbindung ist
die Funktion des Werkstiicks. Wollen Sie einen
Schrank bauen, in dem die Kronjuwelen aufbe-
wahrt werden, oder soll es ein Rezeptkdstchen
sein, dem die Arbeit in der Kiiche zu mehr als
einem Flecken verhelfen wird?

GrolRe Platten lassen sich am besten mit Schwal-
benschwanzzinkungen verbinden, aber ein Blu-
menkasten filir das Fenster muss nicht so herge-
stellt werden, um brauchbar zu sein.

Bedenken Sie dann auch Fragen der Wirtschaft-
lichkeit - Sie sollten effizient und schnell mit der
Arbeit vorankommen konnen.

Wie viel Zeit steht Thnen zur Verfiigung? Falls
das Stiick an einem Wochenende fertig werden
soll, kann die Verbindungswahl einen grol3en

Einfluss austiben. Dutzende von Schlitzen mit der
Hand zu schneiden, ist sicher nicht sehr zeitspa-
rend, aber es kann die perfekte Art und Weise
sein, in gelassener Stimmung inmitten einer ge-
hetzten Welt zu arbeiten.

Die Fertigkeit, tiber die Sie verfiigen, bestimmen
auch die Wahl der Verbindungen, aber anderer-
seits kann das Erlernen einer neuen Verbindung
auch eine wunderbare Herausforderung sein. Wir
neigen dazu, einmal gefundene Methoden immer
wieder zu verwenden, was natiirlich auch den Vor-
teil hat, dass man bei jeder Wiederholung etwas
besser wird.

Die Verbindungen beeinflussen den Entwurf
eines Mobels auf sehr offensichtliche, aber auch
auf sehr subtile Weise. Ein schlichter Kasten kann
auf einem Dutzend unterschiedlicher Weisen
konstruiert werden, aber eine Eckverbindung auf
Gehrung sieht nicht im Entferntesten so aus wie
eine Fingerzinkung. Die Verbindungen konnen
auch bei der Montage von manchen Mobelstii-
cken hilfreich sein, indem sie Wangen und Kan-
ten anbieten, die man beim Verleimen oder der
Vormontage nutzen kann.

Wihlen Sie Thre Verbindungen nach allen die-
sen Kriterien aus. Die eine Methode mag am
einen Tag besser funktionieren, die andere an
einem anderen. Bedenken Sie bitte auch, dass
dieses Buch nur ein Ratgeber ist. Keine einzelne
Methode, keine Hilfsvorrichtung, keine Maschi-
ne und kein Buch kdénnen einen Meister vom
Himmel fallen lassen. Meisterhafte Verbindun-
gen lernt man herzustellen, indem man Verbin-
dungen herstellt. Meisterhaftes Arbeiten ist der
Lohn der Zeit, die man damit verbracht hat, zu
lernen, Fehler zu machen, wieder von vorne an-
zufangen. Die Mobel, die man herstellt, sind fiir
den Handwerker nur eine Zugabe - die echte Be-
lohnung ist immer die Zeit, die man in der Werk-
statt verbracht hat.



Uber den Umgang mit diesem Buch

ieses Buch ist vor allem dafiir gedacht,

mit ihm zu arbeiten. Es soll nicht im Re-

gal zum Staubfinger werden. Es sollte
zur Hand genommen werden, wenn man ein neu-
es oder wenig bekanntes Verfahren anwenden
mochte. Als erstes sollte man also sicherstellen,
das sich das Buch dort befindet, wo man mit Holz
arbeitet.

Auf den folgenden Seiten finden Sie eine Viel-
zahl unterschiedlicher Methoden, mit denen die
wichtigsten Arbeitsweisen auf diesem Gebiet der
Holzbearbeitung abgedeckt werden. Wie bei vie-
len anderen praktischen Titigkeiten gibt es auch
in der Tischlerei oft verschiedene Wege, um zum
gleichen Ergebnis zu gelangen. Die Bevorzugung
der einen Methode gegeniiber einer anderen
hingt von verschiedenen Faktoren ab.

Zeit.

Missen Sie ziigig arbeiten, oder konnen Sie es
sich erlauben, die Ruhe zu genieRRen, die bei der
Arbeit mit Handwerkzeugen herrscht?

lhre Werkzeugausstattung.

Verfiigen Sie iiber eine Werkstatt, bei der mancher
Berufstischler vor Neid blass wird, oder arbeiten
Sie mit der {iblichen Ausstattung an Handwerk-
zeugen und Maschinen?

lhre Fiahigkeiten.

Ziehen Sie einfache Arbeitsweisen vor, weil Sie
noch am Anfang Ihrer Karriere als Holzwerker
stehen, oder suche Sie immer nach neuen Heraus-
forderungen, um Ihre Fihigkeiten zu erweitern?

Das Werkstiick.

Planen Sie einen reinen Gebrauchsgegenstand,
oder wollen Sie etwas herstellen, das Ihre Hand-
werkstechniken im besten Licht erscheinen lassen
wird?

Im Buch haben wir viele verschiedene Methoden
angewandt, um Ihren Bediirfnissen entgegen zu
kommen.

Um sich im Buch zu orientieren, sollten Sie sich
zuerst zwei Fragen stellen: Welches Resultat
mdochte ich erreichen? Welche Werkzeuge will ich
einsetzen, um es zu erreichen?

In manchen Fillen gibt es viele verschiedene
Methoden und viele Werkzeuge, die zum gleichen
Ergebnis flihren. Bei anderen Vorhaben gibt es
nur ein oder zwei verniinftige Losungen. Wir ha-
ben uns aber aufjeden Fall fiir eine praktische He-
rangehensweise entschieden, es kann also sein,
dass Ihre liebste exotische Methode fiir einen be-
stimmten Arbeitsgang hier nicht vorkommt. Wir
haben jede verniinftige Methode aufgenommen -
und noch einige dartiber hinaus, um Ihre Kennt-
nisse zu erweitern.

Um das Material zu organisieren, haben wir
zwei Gliederungsebenen verwendet. Die verschie-
denen grundlegenden Verfahren werden in ent-
sprechenden ,Teilen“ vorgestellt. Jeder dieser Tei-
le wird in mehrere , Abschnitte“ unterteilt, die
jeweils Verfahren und Vorgehensweisen vorstel-
len, die zu dhnlichen Ergebnissen fiihren. Meist
kommen die einfacheren oder hiufigeren Verfah-
ren zuerst und werden von den anspruchsvolleren
und jenen gefolgt, die besondere Werkzeuge vor-
aussetzen. Manchmal wird zuerst die Methode
vorgestellt, die mit grundlegenden Techniken be-
wiltigt werden kann, dann folgen Alternativen
mit anderen gebrduchlichen Werkzeugen,
schliel8lich folgen dann solche mit Spezialwerk-
zeugen.



Der ,,UBERBLICK* gibt Ihnen
wichtige Informationen {iber
eine Gruppe von Techniken, er
schildert, wie die Vorrichtungen
gebaut werden und gibt Hinwei-
se zum Werkzeugeinsatz und zur
Sicherheit.

Als erstes sehen Sie eine Ubersicht mit Fotos und
entsprechenden Seitenzahlen. Dies ist eine Art il-
lustriertes Inhaltsverzeichnis. Sie finden hier fiir
jeden Abschnitt ein Foto und die Seitenzahl, mit
welcher der Abschnitt anfingt.

Jeder Abschnitt beginnt mit einem 4hnlichen
Wegweiser’, bei dem die Fotos als Vertreter fiir
zusammengehorige Gruppen von Techniken oder
fiir einzelne Techniken stehen. Unter jeder Grup-
pierung findet sich eine Liste der Arbeitsanwei-
sungen fiir die Techniken und die Angabe der Sei-
te, auf der man sie finden kann. Die "VISUELLE
LANDKARTE* zeigt Thnen, wo Sie den Abschnitt
finden, in dem der Arbeitsgang beschrieben wird,
den Sie ausflihren mochten.

Die Abschnitte beginnen mit einem Uberblick,
in dem die Verfahren kurz vorgestellt werden, die
in dem Abschnitt behandelt werden. Hier findet
man wichtige allgemeine Informationen zu dieser
Gruppe von Techniken, darunter auch eventuell
notwendige Sicherheitshinweise und Beschrei-
bungen von besonderen Werkzeugen.

Die ,,VISUELLE LANDKARTE“ zeigt Ihnen, wo
Sie den Abschnitt finden, in dem der Arbeitsgang
beschrieben wird, den Sie ausfiihren machten.

Die Arbeitsanleitungen sind das Kernstiick des
Buches. Hier werden die einzelnen Schritte des
Verfahrens mit Abbildungen vorgestellt. Der Be-
gleittext beschreibt das Verfahren und fiihrt den
Anwender unter Bezug auf die Fotos durch die
Vorgehensweise. Je nachdem, wie Sie am besten
lernen, konnen Sie zuerst die Abbildungen oder
den Text studieren, bedenken Sie jedoch, dass
beide zusammengehoren. Falls ein Arbeitsschritt
auch auf andere Weise ausgefiihrt werden kann,
wird dies im Text und bei den Abbildungen als
LVariation“ gekennzeichnet.

In einem ,,ABSCHNITT* werden verwandte Ver-
fahren zusammengefasst.

Um die Nutzbarkeit des Buches zu erhéhen, ha-
ben wir Querverweise auf Methoden und Arbeits-
schritte eingefiigt, die in einem anderen Abschnitt
des Buches bereits beschrieben wurden. Diese
gelben ,Querverweise“ finden sich hiufig in den
Uberblicksabschnitten und in den Arbeitsanlei-
tungen.

In einem ,,KAPITEL werden
verwandte Verfahren zusammen-
gefasst.

Gehrungsverbindungen

Das Sehineiden wia Gehrungen.




An einigen Stellen im Text finden Sie farbig ab-
gesetzt einen Warnhinweis: WARNUNG. Man
kann die Wichtigkeit dieser Sicherheitshinweise
kaum zu sehr betonen. Denken Sie bei der Arbeit
immer an Ihre Sicherheit, verwenden Sie Schutz-
vorrichtungen an den Maschinen und Schutzaus-
stattungen zu Ihrem personlichen Schutz (Sicher-
heitsbrille, Gehorschutz und 4hnliches). Wenn
Sie sich bei einem Verfahren unsicher fiihlen, fiih-
ren Sie es nicht aus, sondern greifen Sie auf ein
anderes zurtick.

+~ERWEISE“ zeigen Ihnen, wo Sie im Buch ver-
wandte Arbeitstechniken oder die detaillierte Be-
schreibung eines Verfahrens finden. SchlieRlich
sollten Sie daran denken, dieses Buch immer
dann zur Hand zu nehmen, wenn Sie eine Ge-
dichtnisstiitze benotigen oder etwas Neues ler-
nen wollen. Es ist als Nachschlagewerk konzi-

Die ,,SCHRITT-FUR-SCHRITT-ESSAYS*
enthalten Fotos, Zeichnungen und
Anleitungen fiir die Ausfiihrung der
Arbeiten.

piert worden, das Thnen helfen soll, ein besserer
Holzhandwerker zu werden. Das kann nur gelin-
gen, wenn es ein genauso vertrautes Werkzeug
wird wie Thre Lieblingsstechbeitel.

Die «SCHRITT-FUR-SCHRITT-ESSAYS“ enthal-
ten Fotos, Zeichnungen und Anleitungen fiir die
Ausflihrung der Arbeiten.

Der , TEXT* enthilt Hinweise auf die Abbildun-
gen.

4~VARIATIONEN*“ zeigen Alternativen zu einem
Arbeitsschritt.

SWARNUNGEN* weisen auf besondere Sicher-
heitsrisiken bei diesem Verfahren hin und zeigen,
wie man ihnen begegnet.

»TIPPS“ zeigen, wie man schneller und ge-
schickter zum gewiinschten Ergebnis kommt.

, WARNUNGEN“ weisen auf
besondere Sicherheitsrisiken bei
diesem Verfahren hin und zeigen,
wie man ihnen begegnet.

B Fale Himbolz am
Handobferfrasentisch

Falt im Haenhole
an der Tischhreissige

| Der ,,TEXT* enthdlt Hinweise
auf die Abbildungen.

VERWEISE“ zeigen Ihnen, wo

Sie im Buch verwandte Arbeits-
techniken oder die detaillierte
Beschreibung eines Verfahrens
finden.

»TIPPS“ zeigen, wie man schneller und
geschickter zum gewiinschten Ergebnis kommt.



TEIL EINS

Das Werkzeug

Handwerkzeuge
S.7)

: Elek;cfowerkzeuge
(S.16)

er Mobeltischler verwendet bei seiner

Arbeit eine Vielzahl von Werkzeugen,

um Verbindungen herzustellen. Die Ar-
beit mit Handwerkzeugen muss erlernt werden,
was Geduld erfordert, aber sie gewihrleisten
dann auch hohe Genauigkeit und groRes Ver-
gniigen bei der Arbeit. Elektromaschinen wie die
Handoberfrise sind schnell, flexibel und genau,
wenn man sie richtig zu fithren weil3. Diese Effi-
zienz bezahlt man aber auch mit Lirm und
Staub. Stationdre Maschinen sind heute die Ar-
beitstiere in den meisten Werkstitten, da mit ih-
nen die groben Vorarbeiten des Zuschnitts und

Sfationéire Maschinen
(S. 26)

Aushobelns erledigt werden. Sie kdnnen aber
auch fiir bestimmte Arbeiten bei der Herstellung
von Verbindungen effektiv eingesetzt werden.
Maschinen arbeiten schnell und sind so konst-
ruiert, dass man mit ihnen identische Aufgaben
unendlich oft und ohne Miihe wiederholen
kann. AulRerdem ist die Arbeit mit ihnen gefihr-
lich, wenn man nicht an die Sicherheit denkt.
Jede dieser Werkzeugarten bringt ihre eigenen
Vorteile und Probleme mit sich. Der erfahrene
Tischler setzt sie alle ein, manchmal zusammen,
manchmal alleine. Es hingt einfach von dem er-
wiinschten Ergebnis ab.



ICAPITEL EINS: HANDWERKZEUGE

Handwerkzeuge

Der erfahrene Holzwerker weil3, wann er nach
seiner Feinsége greifen muss, wann er die Hand-
oberfrise einsetzt und wann er an der Tischkreis-
sdge arbeiten sollte. Seine Entscheidung hingt
ebenso sehr von der anstehenden Arbeit und den
zur Verfiigung stehenden Werkzeugen wie von
seiner Erfahrung ab. Schliel3lich gibt es Dutzende
von Methoden, einen Schlitz zu schneiden. Einer
der entscheidenden Faktoren ist die Geschwin-
digkeit, mit der man Ergebnisse erzielen will. Es
dauert linger, die Schlitze alle mit der Hand zu
stemmen, aber die Arbeit ist auch befriedigender.
Und wie bei den meisten Arbeiten mit Handwerk-
zeugen lernt man auch beim Stemmen von Schlit-
zen eine Menge iiber das Wesen des Holzes und
seiner Werkzeuge.

Handwerkzeuge fiir die Herstellung von Verbin-
dungen lassen sich nach ihrem Zweck in einige
grobe Kategorien einteilen: Werkzeuge zum Mes-
sen und Anreil3en, Werkzeuge zum Schneiden
und Werkzeuge zum Bohren. Dariiber hinaus gibt
es eine Vielfalt von ungemein niitzlichem Zube-
hor — Hobelbinke, Hilfsvorrichtungen und Zwin-
gen —, das bei der Herstellung von Verbindungen
eingesetzt wird.

Werkzeuge zum
Messen und Anreif3en

Die Herstellung einer Verbindung beginnt mit
dem Anzeichnen der Schnitte. Dabei kann man
die Wichtigkeit des genauen Messens und Anrei-
Rens kaum iiberbetonen. Die angezeichnete
Schnittlinie dient als Referenz, wenn man den Si-
geschnitt ausfiihrt, den Friser einstellt oder den
Anschlag der Maschine verstellt.

Messwerkzeuge konnen sehr schlicht sein.
Mebhr als eine gerade Leiste und einen Bleistift be-
notigt man eigentlich nicht. Diese altehrwiirdige
Methode ist einfach und sehr effektiv. Allerdings
sind auch eine Vielzahl von Werkzeugen fiir das

Messen entwickelt worden, darunter Bandmal3e,
Richtscheite, Lineale, Schiebelehren und Tisch-
lerwinkel. Manche von ihnen sind mit Messein-
teilungen versehen, andere nicht.

Beim Messen miissen Sie immer daran denken,
das Bandmal oder Lineal parallel zur Kante des
Werkstiicks zu halten. Dadurch erreichen Sie eine
hohere Genauigkeit. Versuchen Sie auch stets das
gleiche Bandmal3 bei einer Arbeit zu verwenden,
da die MalBmarkierungen je nach BandmafR vari-
ieren konnen. Mit dem Haken, der am Nullpunkt
des Bandmal3es befestigt ist, kann man sowohl
von einer Innen- als auch von einer AulSenecke
aus messen. Achten Sie darauf, dass der Haken
mit der Zeit nicht zuviel Spiel bekommt.

Schiebelehren

Schiebelehren gibt es in verschiedenen Grof3en
und Formen. Grol3e Schieblehren sind sehr niitz-
lich, um Abmessungen zu iiberpriifen, vor allem
an der Drechselbank. Um Materialstirken zu
tiberpriifen, ziehe ich eine kleinere Schiebelehre
vor. Kontrollieren Sie, ob die Backen der Schiebe-
lehre dicht schlieRen, so dass keine Liicke zwi-
schen ihnen besteht.

Diese Werkzeuge sind in jeder
Werkstatt maRgebend.



IKAPITEL EINS: HANDWERKZEUGE

Mit einem Stahllineal kann man
Verbindungen anreiBen oder die
Ebenheit von Flichen iiberpriifen.

Ein kurzes (150 mm) Lineal, vor
allem eines mit Skalen an den
Enden, leistet in der Werkstatt
unschitzbare Dienste.

Mit der Schmiege kann man
Winkel iibertragen und anreifRen
oder die Neigung von Sige-
blittern einstellen.

Lineale

Lineale sind wichtig, um genaue Messungen vor-
zunehmen. Mit einer Tiefenlehre ldsst sich die
Tiefe eines Schnittes tiberpriifen. Die Messskala
ist niitzlich, um MalRe abzunehmen, aber eine
Oberfliche ldsst sich auch dadurch iiberpriifen,
dass man kontrolliert, ob die Tiefenlehre schau-
kelt oder Licht unter ihr zu sehen ist.

Ein Richtscheit aus Stahl kann man verwenden,
um Linien anzureiRen, Oberflichen zu iiberprii-
fen und Maschinen einzustellen. Es nutzt sich
nicht ab, wenn man es nicht missbraucht, man
sollte also ein gutes, prizises erwerben. Die In-
vestition lohnt sich.

Ein 15 cm langes Lineal ist ideal, um Verbindun-
gen anzureillen. Man kann es fast tiberall auf ei-
nem Brett oder einer Maschine verwenden, um
einen Mittelpunkt festzulegen oder einen Schlitz
oder Zapfen anzureiRen. Die besseren Exemplare
haben vier verschiedene Messskalen und zusitz-
lich noch zwei Skalen an den Enden, um tber
eine Liicke zu messen, zum Beispiel in der Grund-
platte der Handoberfrise.

Schmiege

Mit der Schmiege kann man jeden beliebigen Win-
kel anreif3en. Man kann einen Winkel von einem
vorhandenen Werkstiick oder einer ansprechenden
Zeichnung iibernehmen, oder eine Linie mit dem
Bleistift anreil3en und die Schmiege danach ein-
stellen. Achten Sie darauf, dass sich die Schmiege
nach beiden Seiten verstellen lisst, ohne dass die
Feststellschraube die Bewegung behindert.



WERKZEUGE ZUM MESSEN UND ANREISSEN

Winkel

Der Winkel ist das Messwerkzeug, das fiir die
meisten Holzwerker am wichtigsten ist. Es gibt
verschiedene Versionen, darunter der groRe Zim-
mermannswinkel und seine kleineren Briider, der
Tischlerwinkel und das Winkelmal3 des Metall-
bauers. Am vielseitigsten sind die Kombiwinkel,
die aus dem englischsprachigen Raum zu uns ge-
kommen sind. Man kann mit einem solchen
Kombiwinkel natiirlich die Rechtwinkligkeit ei-
ner Kante oder Fliche an einem Brett tiberpriifen,
aber er ldsst sich auch als Tiefenlehre, Bleistift-
Streichmal3, Winkellehre fiir Innenecken und als
Gehrungslehre fiir 45°-Winkel verwenden. Alle
diese Winkel haben einige Gemeinsamkeiten.
Keinem von ihnen tut es gut, wenn sie auf den Bo-
den fallen oder in einen Werkzeugkasten gewor-
fen werden. Man sollte sie stets am Anschlag und
nicht am Blatt halten. Wenn Sie den Winkel an die
Kante eines Brettes halten, um zu sehen, ob das
Brett rechtwinklig ist, sollten Sie nicht zu fest auf
den Winkel driicken, in der Hoffnung, das er-
wiinschte Ergebnis zu sehen. So konnen Sie sich
leicht selbst tduschen. Gehen Sie vorsichtig mit
dem Winkel um, und achten Sie darauf, Werk-
stiick und Winkel bei der Uberpriifung immer ge-
gen das Licht zu halten. So kénnen Sie mit dem
Auge Abweichungen von einem Zehntel Millime-
ter oder weniger erkennen.

Anrei3werkzeuge erfiillen nur einen Zweck: Man
reil8t mit ihnen einen Schnitt an, den man ausfiih-
ren mochte. Achten Sie darauf, dass Ihr Bleistift
spitz ist. Dicke Bleistiftstriche machen mehr Prob-
leme als dass sie helfen, wenn man versucht, einen
Schnitt genau in ihrer Mitte anzulegen.

Messer

Risslinien sollten sauber und prizise sein. Viele
Handwerker ziehen fiir das AnreilRen von Verbin-
dungen ein Messer dem Bleistift vor.

In manchen Situationen, wie zum Beispiel dem
AnreilRen der Zinken einer Schwalbenschwanzver-
bindung, gelangt man mit dem Bleistift einfach
nicht tief genug in die engen Winkel. Verwenden
Sie statt des Bleistifts ein scharfes Anreil3messer,
ein Einwegmesser oder sogar ein Taschenmesser.

Wenn Sie dicht an einer Kante anreien miis-
sen, empfiehlt sich die Verwendung eines An-
reillmessers.

Mit dem Kombiwinkel kann man die Recht-
winkligkeit von Innen- wie von Auenecken
iiberpriifen, aber auch Gehrungen anreifen.

Ist das wirklich ein rechter Winkel?

Es ldsst sich leicht tiberpriifen, ob der Winkel, den man verwendet,
wirklich go° aufweist. Legen Sie den Winkel an die Kante eines geraden
Brettes an, und reif3en Sie eine Bleistiftlinie an. Drehen Sie den Winkel
um, und kontrollieren Sie, ob sein Schenkel am Bleistiftstrich anliegt.
Falls ja, ist der Winkel genau rechtwinklig. Falls er auf eine Linge von
150 oder 200 mm um ein oder zwei Hundertstel Millimeter abweicht, ist
er wahrscheinlich fiir die meisten Arbeiten, die Sie ausfiihren werden,
genau genug. Wenn die Abweichung jedoch gréRer sein sollte, hingen
Sie den Winkel besser als Dekorstiick an die Wand. Wenn Sie ihn flir Ar-
beiten verwenden, die Genauigkeit erfordern, macht er nur lhre Bemii-
hungen zunichte.

Die Rechtwinkligkeit eines
Tischler- oder Kombiwinkels
wird tiberpriift, indem man
senkrecht zu einer Kante eine
Linie damit anreif3t. Dann
wird der Winkel umgedreht,
und die Ubereinstimmung mit
der gezeichneten Linie
kontrolliert.
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Eine Ahle eignet sich gut, um
den Mittelpunkt eines Bohrlo-
ches zu markieren.
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Ahle

Zum genauen Anreifen miissen Sie so nahe an
das Holz herankommen wie moglich. Markieren
Sie Mittelpunkte von Bohrl6chern mit einer Reil3-
nadel oder einer Ahle.

Streichmalle

Streichmalle zum Anreil3en sind mit einem Mes-
ser, Stift oder zugeschliffenen Rad versehen, um
das Werkstiick zu markieren. Das Streichmall
wird eingestellt, indem man einen verschiebba-
ren Anschlag in die richtige Position bringt. Drii-
cken Sie den Anschlag fest gegen die Kante des
Brettes, wdhrend Sie das Streichmal} daran ent-

Streichmale mit einem Anreilrad bringen auch quer zu
den Holzfasern einen sauberen Rif an und das sogar bei
weichen Nadelhdlzern.

lang ziehen. Die meisten Streichmal3e mit einem
Stift oder Messer miissen vor dem ersten Einsatz
noch fein eingestellt werden. Feilen Sie an der
dem Anschlag zugewandten Seite eine Fase an
das Messer, so dass es das Streichmal} beim
Schneiden an das Werkstiick heranzieht. Streich-
malRe mit einem Anreillrad weisen diese Fase
schon ab Werk auf. Sie sind hervorragend zum
AnreiRen von Hirnholz geeignet.
Doppelstreichmalle werden verwendet, um Zap-
fen oder Schlitze anzureiRen. Sie besitzen zwei
verstellbare Anrei3stifte oder -leisten. So kann
man den Abstand auf die Breite des Stemmeisens
oder des Gegenstiicks der Verbindung einstellen.

Spanabtragende Handwerkzeuge

Holzwerker verwenden verschiedene Sidgen, um
Verbindungen zu schneiden. Das Ablingen wird
meist mit einer Handsidge durchgefiihrt. Riicken-
sdgen (zu denen auch die Feinsidgen gehoren) ha-
ben eine Versteifung am Riicken, die das Blatt ver-
steift und beim Schnitt am Ausbiegen hindert.
Die besten Ergebnisse erzielt man mit einer Sige,
deren Zihne fiir die anstehende Aufgabe richtig
zugefeilt sind. Fiir Quer-(Abling-)schnitte sollte
der Winkel 60° betragen. Schlitzsigen werden
rechtwinklig zugefeilt und fiir Lingsschnitte (ent-
lang der Faser) verwendet. Gelegentlich werden
Sie auch eine Sidge benoétigen, mit der Sie geboge-
ne Schnitte ausfiihren konnen. Dafiir sind
Schweif-, Laub- oder Biigelsidgen geeignet.

Bei einer Schlitzsdge sind die Zdhne fiir Auftrennschnitte
zugefeilt. Sie ist besonders zum Schneiden von Zapfen und
Schwalbenschwinzen geeignet; auf Englisch heift sie des-
wegen sogar ,,dovetail saw“.



SPANABTRAGENDE HANDWERKZEUGE

Setzen Sie den Schnitt an einer Ecke des Werk-

stiicks an. Bewegen Sie die Sigen in der entgegen-  Ein japanische Sige schneidet auf Zug und hat ein
gesetzten Richtung zu jener, in der sie schneidet. sehr diinnes Blatt.

Auller diesen Wahlmoglichkeiten gibt es jedoch
auch noch eine weitere: Mochten Sie auf Zug oder
auf Stol3 sigen? Europdische Sigen arbeiten alle
auf Stol3. Einen Schnitt beginnt man mit ihnen,
indem man die Sdge am Riss ansetzt und dann zu-
rlickzieht. Japanische Sigen arbeiten auf Zug. Da-
durch steht die Sdge unter Spannung, wenn man
das Blatt durch das Material zieht. Deshalb kann
das Blatt einer japanischen Sige diinner und weni-
ger stark geschridnkt sein. Auch wenn man fiir die-
se beiden Sdgearten vollkommen unterschiedliche
Sigetechniken verwendet, gibt es doch einige Din-
ge, die unveridndert bleiben. Benutzen Sie Ihren
Zeigefinger, um den Schnitt zu fithren. Sigen Sie
auf der Verschnittseite des Risses. Vor allem: Las-
sen Sie die Sdge die Arbeit machen. Konzentrieren
Sie sich darauf, sie lediglich zu fithren. Bedenken
Sie auch, dass Sie immer in zwei Richtungen si-
gen: Bei einem einfachen Schnitt quer zur Faser
schneiden Sie senkrecht zur Lingskante des Bret-
tes und gleichzeitig nach unten.

Stemmeisen

Stemmeisen hat fast jeder Holzwerker, vom fa-
natischen Handwerkzeug-Anhinger bis hin zum
tiberzeugten Handoberfrisen-Verwender. Ach-
ten Sie darauf, dass die Stecheisen immer scharf
sind. Mit einem stumpfen Beitel kann man keine
gute Arbeit leisten. Aul3erdem ist es auch viel ge-
fihrlicher, mit einem stumpfen Eisen zu arbei-
ten, da dieses sich nicht so leicht kontrollieren
lasst. Stechbeitel werden fiir verschiedene Zwe-
cke verwendet: Zum Stemmen von Schlitzen und
anderen Offnungen, zum Ausarbeiten feiner De-
tails und zum Verputzen fertiger Arbeiten. Die
am hdufigsten verwendeten, fiir alle Arbeiten ge-
eigneten Beitel haben Lingskanten, die mit ei-
ner Fase versehen sind. Kiirzere Exemplare eig-
nen sich vor allem fiir Arbeiten unter beengten
Umstinden. SchlielRlich gibt es auch noch
Stechbeitel mit besonders langer Klinge, die nur
zum Abheben sehr feiner Spine beim Nachar-
beiten eines Schnittes dienen.

beitel ausfiihren.

Feine Putzarbeiten lassen sich gut mit dem Stech-
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Schlitzbeitel halten auch die
starken Belastungen aus, die
beim Stemmen eines Schlitzes
auftreten.

Beim Abrichten langer Kanten
sind die Linge und das Gewicht
einer Raubank niitzlich.

Mit dem Hirnholzhobel kann
man eine Gehrung vor dem Ver-
leimen nacharbeiten oder eine
Furnierfeder nach dem Einleimen
biindig hobeln.

Die Briistungen eines Zapfens
werden mit dem Simshobel
verputzt.
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Ein Falzhobel wird wihrend des Schnittes durch einen
angebauten Anschlag gefiihrt.

Lochbeitel

Lochbeitel gibt es ebenfalls in verschiedenen Aus-
fithrungen. Schwere Lochbeitel haben starke
Blitter mit parallelen Seitenkanten. Meist sind sie
mit einer Lederscheibe zwischen Blatt und Heft
versehen, die als StoRddmpfer wirkt. Der Griff ist
entweder sehr grol3, oder er weist am Ende einen
Eisenring auf, der das pilzartige Ausfasern des
Schlagendes verhindert. Die Klinge ist so klein,
dass sie auch fiir Putz- und dhnliche Arbeiten ver-
wendet werden kann.

Hobel
Mit dem Hobel kann man feine Nacharbeiten an
der Passung einer Verbindung ausfiihren. Halten
Sie eine Anzahl von ihnen bereit, die nur solchen
Zwecken dienen. Mit dem Putzhobel werden Ver-
bindungen nachgearbeitet und kurze Kanten ab-
gerichtet. Die Raubank verwendet man, um lin-
gere Kanten an Brettern abzurichten.
Hirnholzhobel koénnen fiir viele verschiedene
Arbeiten eingesetzt werden, vom Verputzen von
Gehrungen bis hin zum Einpassen von losen Fe-
dern fiir eine Verbindung und dem Nacharbeiten
von breiten Zapfen. Zu den Hobeln, die speziell
fiir die Arbeit an Verbindungen geschaffen wur-
den, gehoren der Simshobel und der Eckensims-
hobel mit kurzer Nase. Mit diesen Werkzeugen
kann man feine Spine von der Seitenwand oder
Briistung eines Zapfens abnehmen. Ihr Eisen ist
so breit wie die Sohle.



HANDBOHRMASCHINEN

Mit dem Nuthobel werden Nuten und Schlitze, ja
sogar groRere Verbindungen wie Uberlappungen
gearbeitet. Mit dem Falzhobel schneidet man an
die Kante eines Brettes einen Falz an. Auch sie ha-
ben ein Eisen, das so breit ist wie die Sohle. Man
kann eine Fiihrung am Werkstiick befestigen oder
den Falzhobel mit einem Anschlag versehen. Kom-
binationshobel konnen viele verschiedene Schnitte
ausfiihren, wenn sie richtig eingestellt sind und
gut schneiden. Das Eisen sollte abgestiitzt sein,
wenn man gute Ergebnisse erzielen mochte.

Handbohrmaschinen

Es gibt verschiedene Arten von Handbohrern. Der
Brustleier und der Drillbohrer sind in manchen
Situationen niitzlich, um Locher zu bohren oder
Schrauben einzudrehen.

T : — '\'« :I
Bei den meisten Handbohrarbeiten wird eine Bohrwinde
verwendet.

Fiir grof3ere Arbeiten ist die Bohrwinde das Werk-
zeug der Wahl. Der einfache Handbohrer (Spiral-
bohrer) wird ebenfalls hdufig verwendet, bei der
Herstellung von Stiihlen ziehen viele Handwerker
jedoch einen Loffelbohrer vor, da sich bei ihm der
Bohrwinkel leichter verdndern lésst.

Obwohl sie selten als typische Werkzeuge fiir
die Herstellung von Verbindungen betrachtet
werden, sind gute Himmer und Klipfel doch un-
verzichtbar. Fiir leichte Stemmarbeiten ist ein ein-
facher Kltpfel mit Lederkopfideal. Schwerere Ar-
beiten fithrt man mit dem Holzkliipfel aus. Keile
und Pfropfen lassen sich am besten mit einem
Metallhammer eintreiben. Wenn der Keil so weit
eingetrieben ist, wie es moglich ist, kann man ho-
ren, wie sich das dumpfe Klopfgerdusch des
Hammers zu einem hellen Ton veridndert.

Feine Stemmarbeiten sollte man
mit einem kleinen Kliipfel oder
Hammer ausfiihren.

13
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Treiben Sie Keile mit einem
Metallhammer ein. Wenn der
Keil die volle Tiefe erreicht hat,
andert sich der Ton des Ham-
mers von dumpf zu hell.

Schleifen Sie die Spitze

Ihres Schlitzschraubendrehers
genau passend fiir die
Schraubenkdpfe zu.

Das Bit fiir eine Schraube mit
Innenvierkantkopf sollte genau
passen, damit man sicher
schrauben kann.

14

Hammer
Auch der riickschlagfreie Hammer hat einen
Platz im Werkzeugkasten verdient, da er auch
festsitzende Teile 16sen kann, ohne jedoch Ober-
flichen stark zu beschddigen. Mit ihm kann man
auch Diibel oder lose Federn eintreiben, ohne
ihre Enden aufpilzen zu lassen. Auch beim Uber-
priifen der Passung einer Verbindung leistet er
gute Dienste. Seine Schlige hinterlassen keine
Spuren, wenn man eine Verbindung demontiert,
die zu fest zusammengesteckt worden ist.
Verbindungen sollte man immer mit der Hand
zusammenstecken. So verringert man das Risiko,
das Holz zu beschidigen, indem man zuviel Kraft
aufwendet.

Schraubendreher

In jeder Werkstatt findet sich eine Sammlung von
Schraubendrehern. Falls Sie Schlitzschrauben
verwenden, schleifen Sie die Klinge des Schrau-
bendrehers auf die Maf3e des Schlitzes zu.

So sitzt der Schraubendreher besser im Schlitz
und man erspart sich verkratzte Schraubenkopfe.
Bessere Kontrolle tiber den Schraubvorgang er-
hilt man, wenn man Kreuzschlitzschrauben ver-
wendet. Achten Sie darauf, die richtige Schrau-
bendrehergrolRe fiir die verwendete Schraube zu
verwenden. Schneiden Sie das Gewinde im Holz
fiir eine Messingschraube immer vor, indem Sie
zuerst eine Stahlschraube an der Stelle eindrehen.
Messingschrauben sind weich, man kann ohne
diese VorsichtsmaRnahme ohne weiteres den
Kopf der Schraube abdrehen.

Vorrichtungen zum Halten

Die einfachste Vorrichtung zum Halten eines
Werkstiicks ist die StoRlade. Stellen Sie sich
mehrere Exemplare in unterschiedlichen Lin-
gen her, um mit ihnen hobeln, sigen oder
schirfen zu konnen. Eine andere Variante der
StoRlade ist die Abrichtlade, die man verwen-
det, um mit dem Hobel die langen Kanten eines
Brettes abzurichten. Mit einer Gehrungslehre
lassen sich Kanten im Winkel von 45° mit dem
Hobel bearbeiten.



WERKZEUGE ZUM EINSPANNEN

Werkzeuge zum Einspannen

Die Bankzangen an der Hobelbank sind das
Werkzeug der Wahl, wenn es darum geht, Werk-
stiicke wihrend der Bearbeitung sicher zu halten.
Bringen Sie an Threr Werkbank eine Zange an, die
mit einem Schnelllésemechanismus versehen ist.
Achten Sie aber vor allem darauf, dass die Zange
stabil ist und sicher an der Bank angebracht ist,
um wirklich gute Ergebnisse zu erzielen.
Zwingen gibt es in vielen verschiedenen Gro-
Ren und Ausfithrungen. Je nach Situation kann

StoRladen unterschiedlicher Form halten Werkstiicke beim
Hobeln, Sigen und Schirfen.

man Schraubzwingen, Einhandzwingen oder
Rohrzwingen verwenden. Mit Klemmzwingen,
deren Backen aus Holz und mit Kork belegt sind,
kann man kleine Werkstiicke beim Bohren oder
Bretter bei der Bearbeitung halten, ohne dass die
Gefahr besteht, die Oberfliche zu beschidigen.

Zum Verleimen von Gehrungsverbindungen
kann man C-Zwingen mit Zulagen, Spannbin-
dern oder unter Umstidnden sogar einfaches Kle-
beband verwenden.

Zwingen kann man einfach nicht zu viele haben. Legen Sie
sich eine Sammlung verschiedener Exemplare zu, damit Sie
auf jede Situation vorbereitet sind.

Stellen Sie sicher, dass die Bankzange sicher an der Hobel-

bank befestigt ist. Eine Schnelllosevorrichtung und Bankha-
ken sind niitzliche Ergdnzungen.

Gehrungsverbindungen werden zum Verleimen mit Band-
spannern oder Zwingen und Zulagen eingespannt. Kleine,
gut auf Passung gearbeitete Gehrungsverbindungen lassen
sich auch mit Hilfe von Klebeband verleimen.

15
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Elektrowerkzeuge

Die Schnittergebnisse moderner
Handkreissigen werden durch
das erhiltliche Zubehor wie
Staubabsaugung oder Faser-
ausrissschutz und MaRBnahmen
zu Vibrationsreduzierung
wesentlich verbessert.

Wenn man sie richtig zu fiihren
weil}, kann man mit der Hand-
oberfrise schnell und prizise
Verbindungen schneiden.

16

iner meiner Freunde hat einmal gesagt, die

Verwendung einer Handoberfrise sei die

schnellste Art und Weise, ein Stiick Holz
zu versauen, die er kenne. Die Handoberfrise ist
aber auch eines der niitzlichsten elektrischen
Werkzeuge fiir die Herstellung von Verbindun-
gen, die sich in der Werkstatt finden lassen.

Es mag zwar eine Weile dauern, bis man gelernt
hat, wie man sie fiihrt und verwendet, wenn man
aber einmal die notwendigen Fertigkeiten erwor-
ben hat, kann man schnell und gleich bleibende
Verbindungen schneiden. Elektrowerkzeuge er-
moglichen schnelles Arbeiten, um jedoch gute Er-
gebnisse zu erzielen, sollte man sie verstehen, be-
vor man sie anstellt. Wenn sie richtig gefiihrt

werden, sind sie unschlagbar genau und vielsei-
tig, die einzige Einschrinkung ist die Ihrer konst-
ruktiven Phantasie. Sie sollten Elektrowerkzeugen
auch Respekt entgegenbringen, weil sie eine mo-
mentane Unachtsamkeit in eine Erinnerung fiirs
Leben verwandeln kdnnen. Obwohl es nur wenige
Typen gibt, so ist die Zahl der Ausfithrungen doch
fast uniibersehbar. Zu den Elektrowerkzeugen ge-
horen Elektrosigen, Handoberfrisen, Nutfrisen
und Bohrmaschinen.

Sagen

Es gibt nur wenige Handkreissdgen, die mit der
Genauigkeit arbeiten, die fiir den Mobelbau not-
wendig ist. Einige Hersteller haben jedoch Sigen
auf den Markt gebracht, die mit geringen oder
gar keinen Vibrationen des Sidgeblattes schnei-
den und deshalb iiberlegene Ergebnisse liefern.
Der Ausrissschutz, mit dem solche Sigen ver-
sehen werden konnen, schiitzt das Werkstiick
vor Faserausrissen an der Oberfliche. Wenn Sie
die Handkreissdge mit einer Fithrungsschiene
verwenden, konnen Sie die Qualitit der Arbeit
deutlich steigern.

Die Handoberfrise und ihre Friser

Die Handoberfrise ist zu einem Arbeitspferd bei
der Herstellung von Verbindungen geworden, da
sie so vielseitig ist. Man kann sie am Anlaufring
eines Frisers fiithren, aber auch an einer Stan-
genfiihrung an der Frise oder an einem An-
schlag, der am Werkstiick befestigt ist. Man
kann sie auch mit Schablonen oder Hilfsvorrich-
tungen verwenden, um die Schnitte aneinander
auszurichten. Sogar freihdndig ldsst sich mit ihr
arbeiten, um Verbindungen zu schneiden. Wenn
man lernt, sie erfolgreich zu fiihren, gibt es
kaum eine Arbeit, die sich nicht mit ihr bewalti-
gen ldsst. Es gibt zwei Typen von Handoberfri-
sen: solche, bei denen der Fraskorb trennbar mit
dem Motor verbunden ist, und solche, bei denen
er fest am Motor sitzt.



DIE HANDOBERFRASE UND IHRE FRASER

Der erste Frisentyp besteht aus zwei Hauptteilen:
dem Motor und dem Friskorb. Um einen Friser
einzuspannen, wird der Friskorb abgenommen.
Danach wird die Frishohe eingestellt. Um die
Endtiefe des Schnitts zu erreichen, fithrt man
mehrere Schnitte aus. Diese Friser konnen mit
der Hand gefiihrt werden, dann schneiden sie von
oben, oder sie werden in einen entsprechenden
Handoberfrisentisch eingesetzt, dann arbeiten
sie unterhalb des Werkstiicks. Frisen dieses Typs
sind in Deutschland sehr viel seltener als im eng-
lischsprachigen Raum.

Der europdische Typ der Handoberfrise eignet
sich besonders fiir Schnitte, bei denen der Friser in
das Material abgesenkt wird. Der Motor ist untrenn-
bar mit dem Friskorb verbunden, aber er lisst sich
an zwei Fithrungssiulen in der Hohe verstellen. Der
Friser wird fiir die Endtiefe des Schnitts eingestellt,
aber diese Tiefe wird erst in mehreren Durchgin-
gen erreicht. Viele dieser Handoberfrisen arbeiten
mit einstellbaren Geschwindigkeiten.

Die Handoberfrisen werden auch nach dem
Durchmesser des Friserschaftes unterschieden, mit
dem gearbeitet wird. Am vielseitigsten sind Frisen
mit einer Spannzange, die 12-mm-Schifte aufneh-
men kann, da die Auswahl an Frisern hier groQer
ist und die Friser mit den stirkeren Schiften auch
ruhiger laufen. Bei Frisern mit grof3em Durchmes-
ser sollte man die Frise in einen Handoberfrisen-
tisch einspannen und die Drehzahl reduzieren.

Friser werden aus drei Grundmaterialien herge-
stellt: Schnellarbeitsstahl (bekannt als HSS-Stahl),
Hartmetall und Verbundmaterial mit Hartmetall-
schneiden. Jedes Material hat unterschiedliche
Eigenschaften, die es fiir bestimmte Situationen be-
sonders geeignet machen. Schnellarbeitsstahl weist
die hochste Schneidenschirfe auf, aber die Standzeit
ist geringer. Friser aus Schnellarbeitsstahl sollten
Sie verwenden, wenn Sie Kosten einsparen wollen,
wenn die Schneide des Frisers beschidigt werden
konnten und wenn es Thnen nichts ausmacht, die
Schneiden nach jeder Verwendung nachzuschérfen.

Schnellarbeitsstahl wird auch fiir Schlichtfriser mit
Stirnschneiden verwendet, die besonders fiir das
Schneiden von Schlitzen niitzlich sind.

Fraser mit Hartmetallschneiden weisen Stand-
zeiten auf, die bis zum zehnfachen derjenigen
von Schnellarbeitstahl betragen konnen, beim Ab-
stumpfen konnen jedoch kleine Hartmetallteile ab-
bldttern. Mit den inzwischen verfiigbaren Diamant-
schleifsteinen lassen sich manche Hartmetall-
schneiden nachschirfen. Es gibt eine groRe Aus-
wahl an Frisern mit Hartmetallschneiden. Friser
aus Hartmetall eignen sich sehr fiir das Schneiden
von Schlitzen. Da sie natiirlich mehr Hartmetall
enthalten, weisen sie auch eine lingere Lebenszeit
auf, da sie sich ofter nachschirfen lassen.

Die Schnitttiefe wird bei Hand-
oberfrisen, die nicht eintauchen

kénnen, durch Verstellen des
Motors im Frdskorb eingestellt

Die Tauchfrise ldsst sich unter

anderem mit einem Parallelan-

schlag ftihren.

17
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Diese Spiralfrdser sind gut fiir
das Schneiden von Schlitzen ge-
eignet. Von links nach rechts:
Hartmetall, abwirtsgerichtete
Spirale mit Hartmetallschneiden,
HSS, Hartmetallschneiden.

Dieser Schwalbenschwanzfriser
fiihrt einen Schnitt aus, bei dem
das Holz schwalbenschwanz-
formig stehen bleibt. Er wird mit
einer Kopierhiilse und Schablone
gefiihrt.

Stellen Sie die Schnitttiefe am
Handoberfrisentisch mit einem
Lineal ein, das Endskalen aufweist.

Hiufig wiederkehrende Schnitt-
tiefen lassen sich mit einer ein-
fachen Lehre einstellen.
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Friser werden auch nach ihrer Form und GroRRe
eingeteilt. Es gibt eine Vielzahl unterschiedlicher
Nutfriser, Friser mit ein oder zwei Spanriumen,
gerade und Spiralfrdser. Zum schnellen Abtragen
von Holz wird ein sogenannter Schruppfriser ver-
wendet, der einen einzelnen, geraden Spanraum
hat. Einen glatteren Schnitt erreicht man mit zwei
Spanriumen. Noch besser wird die Schnittqualitit
mit einem Spiralfriser, der einen ziehenden Schnitt
ausfiihrt. Bei ihnen schneidet immer mindestens
eine Schneide, so dass das Werkzeug weniger vib-
riert. Am hiufigsten sind die aufwirtsschneidenden
Spiralfrdser, die an einen Bohrer erinnern, und die
Holzspine aus dem Material herausbefordern.
Einen abwirtsschneidenden Spiralfriser sollten Sie
verwenden, wenn Sie Faserausrisse an der Obersei-
te eines Loches vermeiden wollen.

Die Schneiden von Profilfrisern sind zu be-
stimmten Formen ausgebildet. Diese Form ist das
Negativ des Profils, das der Friser in das Holz
schneidet — mit etwas Phantasie kann man sich
das Positiv leicht vorstellen.

Die Tiefeneinstellung des Fridsers kann auf
unterschiedliche Weisen vorgenommen werden.
Am Handoberfrisentisch sollte der Genauigkeit
wegen ein Lineal zum Einstellen verwendet wer-
den. Man kann aber auch ein Stiick Holz mit ent-
sprechenden Bleistiftmarkierungen verwenden.
Falls die Tiefeneinstellung hiufiger benotigt wird,
kann man auch eine Tiefenlehre aus Holz herstel-
len. Fiir Schnitte, die man oft ausfiihrt, sollte man
aufjeden Fall einige solche Tiefenlehren bereithal-
ten. Moderne Handoberfrdsen haben meist einen
eingebauten Tiefeneinsteller mit Skala.

Mit der Handoberfrise arbeiten

Wenn man die Handoberfrise von oben auflegt,
wird sie normalerweise von links nach rechts an
der Kante des Werkstlicks entlang gefiihrt. Beach-
ten Sie jedoch, dass dies entgegen dem Uhrzeiger-
sinn sein kann, wenn man zum Beispiel an der
Aul3enkante eines Rahmens arbeitet, wihrend man
an der Innenkante des Rahmens beim Schneiden
der Filze im Uhrzeigersinn frist. Es ist besser, sich
nicht am Uhrzeigersinn zu orientieren, wenn man
an die Bewegung der Handoberfrise denkt. Besser
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ist es, sich an der Drehung des Frisers zu orientie-
ren. Dieser bewegt sich immer im Uhrzeigersinn.
Wenn man die Handoberfrise von links nach rechts
an einer Kante entlangfiihrt, zieht die Drehung des
Frisers die Schneiden in das Material.

Wenn man jedoch die Frise von rechts nach links
bewegt, ist das Ergebnis ganz anders. Die Frise
versucht, sich von der Werkstiickkante wegzu-
schieben, und man ,flitzt“ an der Kante entlang.
Dieses Gleichlauffrisen genannte Verhalten ist dar-
auf zuriickzufiihren, dass der erste Schnitt des Fri-
sers direkt in die Materialkante geht und so dazu
fiihrt, dass die Frise vom Werkstiick weggedrtickt
wird. Wenn man nicht darauf vorbereitet ist, kann

Vorschubrichtung

am Handoberfriasentisch

sie recht tiberraschend sein. Bei einer Handober-
frise ist sie jedoch leicht zu beherrschen.

Am Handoberfrisentisch gilt das genaue Gegen-
teil. Wenn man auf den Friser blickt, dreht er sich
entgegen des Uhrzeigersinns, und das Werkstiick
wird von rechts nach links am Friser entlang trans-
portiert. Diese Vorschubrichtung fithrt dazu, dass
das Material in die Drehrichtung des Frisers ge-
schoben wird, so dass es in den Friser oder an den
Anschlag gezogen wird. Im Gleichlauf schneidet
man am Handoberfrisentisch, wenn das Werk-
stiick von links nach rechts bewegt wird. Das kann
dazu fiihren, dass das Werkstiick am Friser vorbei-
schie3t, wenn man nicht besonders vorsichtig ist.

Vorschubrichtung bei der handgefiihrten

Handoberfrise

Freiliegender Friser

Fiihren Sie das Material am Handoberfrasentisch
von rechts nach links dem Fréser zu, in die Dreh-
richtung des Frésers hinein. Dadurch wird das
Werkstiick wihrend des Schnittes an den Anschlag
herangezogen.

Werkstiick

Anschlag

: 2\

@

Vorschubrichtung

Friser teilweise durch Anschlag verdeckt

Friser, teilweise durch
Anschlag verdeckt

Anschlag
N

y

Werkstiick

Vorschubrichtung

An der Kante des Werkstiicks

Bewegen Sie die Handoberfrise
so, dass das Material in die Dreh-
richtung geschoben wird.

In der Mitte des Werkstiicks, mit
Anschlag Vorschubrichtung

Vorschubrichtung

-
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des Frisers

=
Drehrichtung Vorschub-
des Frisers richtung I

An den Kanten eines Rahmens

An den Kanten eines Werkstiicks
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Frisen Sie die Kanten des Werk-
stiicks der Reihe nach. Beginnen
Sie an einer Hirnholzkante, und
schneiden Sie dann eine Lingsholz-
kante, um eventuelle Faserausrisse
zu versdubern.

oberfrase
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Gleichlauffrisen

Gegenlauffrisen

Beim normalen (Gegenlauf-) Frisen kann es manchmal an den Kanten zu Faserausrissen
kommen, vor allem wenn man entgegen des Faserverlaufs schneidet. Auch unterhalb der
Endtiefe des Schnittes kénnen die Holzfasern ausreilRen. (Wenn der Friser von oben in
das Material schneidet, dreht er sich im Uhrzeigersinn.)

=

Faserausrisse

1‘\@
E==p

Vorschubrichtung

Gleichlauffriasen

Frasen im Gleichlauf fiihrt zu unregelméaRigen Schnitten, da der Friser versucht, sich aus
dem Schnitt und von der Kante weg zu driicken.

Vorschubrichtung

Sduberungsschnitt

Der Sduberungsschnitt geht bis auf Endtiefe und beseitigt die ausgerissenen Fasern.
Falls es zu Faserausrissen kommt, liegen diese nicht an der Werkstiickkante.
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Vorschubrichtung

Es gibt Situationen, bei denen eine Frisung zu
starken Faserausrissen fithren kann. Bei Schnitten
im Lingsholz kann man durch Gleichlauffrisen
die Faserausrisse verringern. Diese Technik kann
nicht bei kurzen Werkstiicken auf der Handober-
frise verwendet werden, sie sollte am besten mit
der handgefiihrten Frise von oben eingesetzt wer-
den. Fiihren Sie einen Vorschnitt im Gleichlauf an
der Kante des Lingholzes entlang, um die langen
Fasern des Holzes zu trimmen. Fiihren Sie dann
den eigentlichen Schnitt im Gegenlauf aus. Falls
es zu Faserausrissen kommen sollte, liegen diese
von der Kante zuriick und werden deshalb bei der
Fertigstellung des Schnittes wieder entfernt.

Das Fiihren der Handoberfrise

Der Friser wird oft durch einen sogenannten An-
laufring gefiihrt, der entweder ober- oder unter-
halb der Schneiden angebracht ist. Solche Friser
werden sowohl bei handgefiihrten Arbeiten als
auch bei solchen am Handoberfrisentisch ver-
wendet. Die Schnittbreite wird durch den Anlauf-
ring bestimmt. Stellen Sie sicher, dass der Anlauf-
ring sich leichtgingig auf den innenliegenden
Kugellagern bewegt. Ein sehr niitzlicher Friser
mit Anlaufring ist der sogenannte Biindigfriser.
Bei ihm entspricht der Durchmesser des Anlauf-
rings dem des Schneidenflugkreises, so dass man
mit ihm genau die gleiche Form und Grol3e wie
die einer verwendeten Schablone frist. Man kann
den Biindigfrdser sowohl mit gekauften als auch
mit selbst angefertigten Schablonen verwenden.

Der Schlitzfriser, der hier im Handoberfrisentisch verwen-
det wird, hat einen untenliegenden Anlaufring, der die
Schnitttiefe begrenzt.



